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OZET

Bu calismada, son yillarda yapilan bilimsel arastirmalar 1siginda dogal
boyalarin kullanimu ile ilgili giincel yaklasimlar, atiklarin dogal boyar madde kaynag:
olarak degerlendirilmesi, eko baski, mordanlar, siirdiiriilebilirlik kapsaminda ekolojik
tekstiller ve ekolojik tasarimlar, gibi konular hakkinda degerlendirmeler yapilmaktadir.
Dogada kendiliginden yok olabilme (biyobozunur) 6zelligine sahip ¢evre dostu seliiloz
esaslt lif olan %100 keten ve %100 kenevir 6rme kumaslara dogal boyar maddeler
kullanilarak dogal boyama ve eko baski denemeleri yapilmigtir. Calisma kapsaminda
tekstilde uygulanan eko baski yontemleri incelenmis olup ekolojik iiretim siireci,
cevreye duyarli hammaddelerin kullanilmasi ve ¢evre dostu temiz iiretim yontemleri

arastirilmistir.

Keten ve kenevir kumaslar; dogal boyar madde kaynagi olarak nar kabugu,
muz kabugu, sogan kabugu, ebeglimeci yapragi, 1sirganotu ve papatya olmak tizere alti
farkli bitki ve atiklarindan elde edilen ekstraktlar kullanilarak ¢evre dostu liretime katki
saglayacak duyarlilikla dogal boyama yontemi ile renklendirilmistir. Arastirmada,
cesitli yontemler ve farkli mordan maddelerinin etkisi incelendikten sonra se¢ilmis olan
bitkilerle dogal boyamalar yapilarak bir renk paleti olusturulmustur. Yapilan sistematik
calismalar ile her bir kumas i¢in en iyi sonucu veren kosullar belirlenmis ve elde edilen
recete sonuglarina yer verilmistir. Ayrica eko baskiyla elde edilen desenlerden se¢me
yapilarak diger baski yontemlerine gore siirdiiriilebilirligi destekleyen dijital baski

¢oziimlemeleri de yapilmistir.

Bu caligmada siirdiiriilebilir tekstiller baglaminda, keten ve kenevirin dogal
boyar madde kaynaklar1 ile renklendirilebileceginin gosterilmesi planlanmistir. Elde
edilen sonuglar 1s181nda secilen regetelerle keten kumasa dogal boyama, kenevir kumasa
ise eko baski yontemiyle desenlendirme yapilan ekolojik giysi tasarimlari olusturularak
nis pazara uygun, insan saglifina zarar vermeyen Ozgiin bir ekolojik koleksiyon

hazirlanmistir. Bu sayede keten ve kenevir kumaslarin dogal boyar madde kaynaklari ile



boyanmasi ve eko baski teknigi ile desenlendirilmesi saglanarak dogal iiriinlere ve daha

temiz iiretime olan talebe cevap verilmesi amaglanmistir.

Anahtar Kelimeler: Dogal Boyama, Eko Baski1, Ekolojik Tasarim, Keten, Kenevir.
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ABSTRACT

In this study; current approaches about the using of natural dyes; utilization of
wastes as a natural source of the colourant; ecological printing; mordant dyeing;
ecological textile and ecological designs in terms of sustainability and so forth are
examined in the light of scientific studies. Using natural colourants on knitted fabrics
which are made from environmentally friendly and biodegradable (can be decompose in
nature) cellulose based natural fibers of 100% linen and 100% hemp, natural dyeing and
eco print samples are made. In the context of the study, ecoprint methods used in textile
have been examined and ecological production processes, usage of ecosensitive raw

materials, and eco-friendly production methods are investigated.

Using six different plants and extracts that came from wastes as the natural
dyestuff, such as pomegranate peel, banana peel, onion skin, mallow leaf, dead netle
and daisy, linen and hemp fabrics are coloured by natural dying in a liable sense to
natural friendly prodoction. After examining the effects of various methods and
different mordants, a color palette is created by natural dyeing with chosen plants. Best
conditions that give the best results for every fabric are determined in systematic
investigations and acquired receipt results are presented. In addition, using the patterns
of choice among the eco print results, designs are made for digital printing, which

supports sustainability more than any other printing method.

In this study, it is planned to demonstrate hemp and linen can be coloured by
natural colourant materials in the context of sustainable textiles. Under the light of
results, an autenthic ecological collection that is proper for niche market and harmless to
human health is prepared using natural dyed linen and ecoprinted hemp fabrics with
receipts of choice. By this means, acquiring patterns on hemp and linen fabrics using
natural dyeing and eco printing, it is aimed to response the demand towards natural

products and cleaner production.

Keywords: Natural Dyeing, Ecoprint, Ecological Design, Linen, Hemp
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ONSOZ

Bitkisel ve hayvansal kaynaklardan yararlanarak boyar madde elde edilmesi
insanlik tarihi kadar eskidir. 19.yiizyilin ortalarmna kadar tekstil boya ve baski
isletmelerinde dogal boyar maddeler baslica renklendirici olarak kullanilmaktaydi.
Sanayi Devrimi ile teknoloji hizla ilerlemis ve ilk sentetik boyanin kesfiyle boyar
maddeler gelisim gostermistir. Bunun sonucu olarak geleneksel dogal boyama
yontemleri ve kullanilan dogal boyar maddelerden giin gectikce uzaklasilmistir.
Gilinlimiizde ise dogal kaynaklarin hizli bir sekilde tilkenmesiyle siirdiiriilebilir iiretime
dikkat ¢ekilerek ¢evre ve insan sagligina karsi olan duyarlilik artmistir. Bunun sonucu
olarak dogal boyalara olan ilginin yeniden canlandirilmis olmasi benim de arastirma

konusu olarak segmemde etkili olmustur.

“Stirdiiriilebilir Tekstiller Baglaminda Dogal Boyalar ve Deneysel Eko Tasarim
Calismalar1” baglikli bu tez ¢alismamda; nadiren ¢alisma yapilan biyobozunur 6zelligi
ile ekolojik ve seliiloz esash lif olan keten ve kenevir kumaslar kullanilarak deneysel
calismalar yapilarak en 1yi sonuglar belirlendikten sonra nis pazara uygun bir

koleksiyon olusturulmustur.

Calismalarim sirasinda bilgi birikimini daima 6zverili bir sekilde paylasan ¢ok
degerli tez danismanim Prof. Leyla OGUT ve Prof. Dr. Ozlenen ERDEM ISMAL’e;
diger degerli tiim boliim hocalarima, iiniversite ve yiiksek lisans egitimimde burs
almama olanak saglayan Sanko Holding onursal bagkani sayin Adbiilkadir
KONUKOGLU’na; kumas temini konusundaki desteklerinden otiirii Modalt Tekstil
firma sahibi Ali SENSOZ ile Bogazici Orme ve Merlis Tekstil firmalarina; fotograf
¢ekimine yardim eden arkadasim Dog. Dr. Olca Stirgevil DALKILIC’a; Stimerbank ile
baglayan meslek hayatlari ile ¢ocuk yaslardan itibaren bana tekstili sevdiren hayatim
boyunca daima yanimda olan kiymetli aileme ve beni her konuda destekleyen sevgili

esime sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.
Zuhal TOPOYAN

IZMIR, 2022
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GIRIS

Insanlar tarih boyunca bir seyleri renklendirme ihtiyaci hissetmistir. ilk olarak
cesitli nedenlerle magara duvarlarina resimler ¢izilmesi ile baglayan bu arayis insanlarin
ylzlerinin boyanmasi, ¢esitli figiir ve heykellerin boyanmasi, kapkacak ve siis
esyalarinin boyanmasi, mekanlarin boyanmasi gibi ilerlemelerle birlikte giysilerin
boyanmasint da icerecek sekilde geniglemistir. Tiim bu renklendirme ihtiyaclar ilk

etapta dogadan elde edilen ¢esitli boyar maddeler ile giderilmeye ¢alisiimistir.

19.ylizyilin ortalarina kadar dogal boyar maddeler baslica renklendirici olarak
kullanilmaktaydi. Teknolojik ilerlemeye bagli olarak ilk sentetik boyar maddenin
(mauveine) 1856°da Sir W. H. Perkin tarafindan bulunmasi ile birlikte kullanilmakta
olan renk paleti 6nemli dl¢lide genislemis, renklendirme segenekleri ¢ogalmis, islemler
kolaylasmis ve boyama maliyetleri diigsmiistiir. Buna bagli olarak 20. yiizyilda dogal
boyar maddelerin kullanimi azalmis, dogal boyamacilik neredeyse ortadan kalkma
noktasima gelmis ve sentetik boyalarin kullanimi 6nemli 6lgiide artmistir. Ancak bu
faydalarin karsitt olarak; diger ilerlemelerle birlikte sentetik boyalar toksik ve
kanserojen Ozellikleri nedeniyle dogal ¢evre {izerinde giderek daha fazla olumsuz etki
birakir hale gelmeye basglamistir. Cevre kirliligine neden olan bu olumsuz etkiler

sonucunda dogal boya kullanimi tekrar glindeme gelmistir.

20. yiizyilin sonlarina dogru sik konusulmaya baslayan ve 21. yiizyilin en
onemli konu bagliklarindan biri haline gelen ¢evre iizerindeki olumsuz etkiler, insan
yasayisinin her alaninda ekolojik ¢oziimler arayiginin artmasini beraberinde getirmistir.
Stirdiiriilebilirlik kavrami cergevesinde sekillenen bu arayis, daha az dogal kaynak
kullanan ve sonugta dogaya daha az atik birakan seceneklere yonelimi arttirmistir. Buna
bagli olarak boyar maddelerde de daha siirdiiriilebilir oldugu diisiiniilen dogal boyar
madde kaynaklarma geri doniis s6z konusu olmustur. Tekstil alan1 da bu gelismelerin
yasandig1 baglica alanlardan biridir. Daha ekolojik secenekler arayis1 yalnizca boyar
maddeler ile smrli kalmamig; buna ek olarak ekolojik tasarimlar yapilmasi,

strdiiriilebilir tekstil lifleri kullaniminin arttirilmasi, iiretim siireglerindeki kaynak



kullanimlarinin azaltilmasi, ortaya c¢ikan atiklarin yeniden degerlendirilmesi gibi

konular 6ne ¢ikmaya baslamistir.

Bu baglamda bu ¢alisma kapsaminda siirdiiriilebilir tekstillerle iliskili olarak
cesitli atik maddelerden ve dogal boyar madde kaynaklarindan renkler elde edilmesi,
olusturulan renk paletinden yararlanilarak énemli siirdiiriilebilir liflerden olan keten ve
kenevir kumaglarda dogal boyama yapilmasi, yine ¢esitli dogal malzemeler kullanilarak
eko baski uygulamalar1 ile desenler elde edilmesi ve bunlar kullanilarak giysi

tasarimlari yapilmasi amaglanmistir.

Calisgmanin birinci boliimiinde siirdiiriilebilirlik ¢ergevesinde dogal boyar
maddeler, eko tasarim ve eko baski ile ilgili literatiir taramasi yer almaktadir. ikinci
boliimde galismanin uygulamasina yer verilmis olup; uygulanan dogal boyama ve eko
baski stirecleri agiklanarak elde edilen sonuglar sunulmakta ve giysi tasarimlar1 ortaya
konmaktadir. Sonu¢ ve degerlendirme boliimiinde ise ¢alismanin bulgulart ve etkileri

tartisilmaktadir.
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DOGAL BOYALAR VE EKO TASARIM

1.1. Sirdiriilebilirlik Kavram

Dogal kaynaklarin kisithh olmasi nedeniyle simirsiz olan insan ihtiyaglari
karsilanamaz hale gelmesinin sonucu olarak 20. yy.’nin  sonlarma dogru
stirdiiriilebilirlik kavrami konusulmaya baslanmistir. Bir yandan insanlarin su, enerji,
gida ve alan talebinin artmasi; diger yandan kiiresel niifus artisi, iklim degisikligi,
kentlesmenin yayilmasi ve asir1 endiistriyel ilerleme su, enerji vb. kaynaklarda kitliga
neden olmus ve dogal kaynaklarin siirdiiriilebilirligi konusundaki kaygilar1 arttirmistir
(Abbas vd., 2020: 1). Buna baglh olarak pek ¢ok sektorde oldugu gibi, tekstil alaninda

da siirdiiriilebilirligi arttirma arayislar1 ortaya ¢ikmis ve artmistir.

Birlesmis Milletler tarafindan yayimlanan “Ortak Gelecegimiz” adini tasiyan
yayinda strdiiriilebilirlik “mevcut durumdaki gereksinimleri karsilarken, gelecek
kusaklarin gereksinimlerini karsilama yetisini koruyan gelisim” olarak tanimlanmistir

(Reijnders, 2000°den aktaran Topoyan, 2005: 261)

Diinyada sanayilesmeyle birlikte tekstil ve hazir giyim sektorleri gelismeye
baslamistir. 21.yy.’de her tiirlii endiistriyel uygulamada ekolojik dengeyi etkileyen ve
bozulmasin1 Onleyici tedbirler giindeme gelmistir. Cevre dostu tekstil tiretimi konusu
tekstil endiistrisinin gelecegini yonlendirmede biiyiik rol oynamaktadir. Kullanilan
hammadde, kullanilan enerji kaynaklari, harcanan su miktari, iirlinlin geri doniisiimii ve
iretimi sonucu g¢evreye verdigi zararlara dikkat edilmelidir (Karahan, 2006’dan aktaran
Ozdemir ve Tekoglu, 2011: 27-28).

Tekstil tirtinlerinin insan sagligina olumsuz herhangi bir etkisinin olmamasi ve
triinlerin kullanim Omrii bittiginde ¢evreye zarar vermeden Yyok edilebilmeleri
konularinda insanlar daha duyarli davranmaktadir. Ozellikle Avrupa iilkelerinde organik
ve ekolojik iiriin talebindeki artis tekstil ve konfeksiyon sektoriinii de etkilemistir

(Y1lmaz, 2007°den aktaran Oztiirk ve Yilmaz Ege, 2019: 94-95).



Ekolojik tekstil veya eko tekstilden s6z edebilmek i¢in; bir tirtiniin lif halinden
bitmis mamul oluncaya kadar tiim islem basamaklarinda ¢evreye olan etkileri
gozetilerek tiretilmis olmalidir. Kullanim sirasinda kullanan kisiye zarar vermemesi Ve
kullanim 6mrii bittikten sonra atildiginda da {irliniin tekrar geriye kazanilir olmasi veya
cevreye zararsiz irlinlere doniisebilen iirlinler olmasi istenmektedir (Uzunoglu 2010°dan

aktaran Ozdemir ve Tekoglu, 2011: 27-28).

“Tekstil  ekolojisi”  kavrami  tekstil  sektdriinde — siirdiiriilebilirligin
saglanabilmesi i¢in Oonemlidir. Tekstilde ekoloji; “iiretim ekolojisi, insan ekolojisi ve
atik ekolojisi” olmak iizere ii¢ grupta incelenebilir. Hammaddenin ¢evre dostu
kosullarda {iretilmesi, gevreye zarar vermeyecek kimyasallarin secilmesi, solunum,
sindirim ve ter yoluyla insan sagliina zarar vermeyecek giysilerin tiretilmesi, iiretim
atiklarinin  ve kulanim sonucu olusan atik giysilerin geri doniisiim siireclerinin
gerceklestirilmesi gibi konular tekstilde ekoloji, siirdiiriilebilirlik agisindan 6nemlidir.
Tekstil sektoriinde siirdiiriilebilirligi, ekolojiyi tehdit eden “atik” meselesi en dnemli

sorunlarin basinda gelmektedir (Can ve Ayvaz, 2017: 114).
1.2. Siirdiiriilebilir ve Ekolojik Tekstiller

Ekolojik tekstiller olarak da adlandirilmakta olan siirdiiriilebilir tekstillerde

dogrudan bitkilerden elde edilen bir¢ok dogal lif kullanilmaktadir.

Giiniimiizde pamuk, yiin, ipek ve keten gibi geleneksel lif kaynaklari etik moda
icerisinde yetersiz kalmaya baglamistir. Yeni dogal lif arastirmalarinin yapilmasi
sayesinde biyobozunur 6zellik tasiyan kenevir lifi, portakal lifi, dut lifi, ananas yapragi
lifi, muz lifi, bambu Ilifi, kapok Ilifi ve benzeri birgok yeni alternatif liften

faydalanilmaya baslanmistir (Kurtuldu ve Erdem Ismal, 2019: 695).

Pamuk lifinin tekstil tirtinlerini kullananlar agisindan sagladigi pek ¢ok avantaj,
bu lifi diinya genelinde en ¢ok kullanilan liflerden biri yapmaktadir. Pamuk lifinin
organik tarim ile {iretilmis olan halinin de kullanimu siirekli olarak artmaktadir (Ozdemir
ve Tekoglu, 2011: 28). Geleneksel pamuk iiretim yontemlerinde yogun girdi, kaynak ve
tarim ilac1 kullanilmaktadir (Zulifgar ve Thapa, 2018: 3468). Gerek girdi ve kaynak



kullanim1 nedeniyle olusan kit kaynaklarin harcanmasi ile ilgili kaygilar gerekse
kullanilan ilaglarin ¢evreye ve insan sagligina yarattig1 riskler pamukla ilgili tartigmalari
da beraberinde getirmektedir. Bu nedenle daha c¢evreci ve siirdiiriilebilir iiretim
yapilmasi, saglik risklerinin azaltilmasi ile ilgili arayislar dogal tohumlardan {iretilen,
bocek ilact vb. sentetik girdi kullanilmayan organik pamuk iiretimini tesvik etmis,
ayrica “Better Cotton Initiative-BCI” (Daha lyi Pamuk Girisimi) ad1 altinda kar amaci
giitmeyen bir kurulus ortaya ¢ikmistir (BCI, 2022). Tiirkiye’de bu dogrultuda Iyi Pamuk
Uygulamalar1 Dernegi faaliyet gostermektedir (IPUD, 2022).

Her ne kadar pamuk iiretiminin iyilestirilerek siirdiiriilebilir hale getirilmesi ile
ilgili ¢aligmalar devam etse de diger yandan keten lifinin yiiksek dayanim o6zellikleri ve
tiretim agisindan sagladigi 6zellikler bu lifi stirdiirtilebilirlik agisindan 6nemli bir tekstil

lifi haline getirmektedir.

Keten, kenevir liflerine gore daha ince ve yumusaktir. Elastikiyeti diisiiktiir,
pamuk kadar egirmeye uygun degildir, ¢abuk burusur. Pamuktan sonra en iyi ter
emicidir, lif 6zelligi sayesinde iyi agartilabilir ve boyanabilir. Dayaniklilik bakimindan
bitkisel lifler igerisinde (sirasiyla kenevir, rami, manila keneviri, pamuk, jiit) ilk sirada
yer alir. Dayanikliligi 1slandiginda %20 artmaktadir (Arslanoglu, Aytag ve Ayan: 55-
57). Rami kadar olmasa da ipegimsi bir parlakligi olan keten pamuktan daha parlaktir
ve lif yapis1 geregi daha dayamiklidir. Statik elektriklenme ve boncuklanma (pilling)
problemi olmaz. Ketenin 1slak hali kuru haline oranla %20 daha mukavimdir (Ozdemir

ve Tekoglu, 2011: 28).

Keten, tohumu igin yetistirilmekte ve tohumlar1 alindiktan sonra yan iiriin
olarak kaldigi i¢in ¢evre agisindan sorun teskil etmektedir. Arta kalan bu yan iiriin
liflerinin kompozitlerde kullanimiyla gevre sorunu da ¢oziilmiis olmaktadir. (Ekmekgi

Korli ve Glimiistirckmen Bozaci, 2006: 276).

Kenevir, insanlik tarihinde yetistirilmis ilk kiiltiir bitkilerinden biridir. M.O. 8000
tarihine ait kenevirden fretilmis kumas kalintilarina rastlanmigtir. Kenevir tekstil
tretiminde O6nemli yere sahiptir. 19. yy. sonlarina kadar diinya iizerindeki tiim tekstil

tiriinlerinin %80’inin hammaddesini kenevir lifi olusturmustur. Gelisen teknoloji ile birlikte



20. yy. baslarinda pamuk lifi kullanilmaya baslanmis ve daha ince iplikler tiretilmistir (Acar
ve Dénmez, 2019: 2).

Kenevir, dogal tekstil bitkilerinin ve boyalarinin en ekolojik ve ¢ok amaclh
olanlarindan biridir. Kenevirin dogada kendiliginden yok olabilme (biyobozunur olma),
alerjik olmama ve toksik olmama 6zellikleri biiyiik oranda ilgi ¢ekmektedir (Budeanu,
2021: 11).

Kenevir lifi rami lifinden sonra en kuvvetli dogal lif olmasiin yaninda; keten,
jut gibi hafiftir, korozyona kars1 dayaniklidir, iyi ses yalittimi ve nem emilimine sahiptir.
Yas halde mukavemeti bir miktar daha artar. Sicaklik ¢ok az etkiler, yliksek sicakliklara
dayanir. Boncuklanma ve statik elektriklenme sorunu yoktur. 20 °C’de, %65 bagil nem
altinda %12, %95 bagil nem altinda ise %30 nem ¢eker. Bu degerler pamuk ve ketenden
yiiksektir. Cevresel kaygilarin artmasiyla birlikte kenevir lifinden iiretilen tekstil
tiriinlerine olan talepte artis oldugu goriilmektedir. Diinyada en ¢ok kullanilan dogal lif
olan pamuk ve petrol tirevi sentetik liflerle kiyaslandiginda kenevir lifleri iistiin
ekolojik ozellikleri bakimindan organik tekstil iiretiminde dikkat ¢ekici bir yere sahiptir.

(Kurtuldu ve Erdem Ismal, 2019:697; Ozdemir ve Tekoglu, 2011: 28).

Kenevir lifinin istiin hijyen, elektrostatik olmama, g¢evresel faktorlere daha
diisiik seviyede maruz kalma, pestisit icermeme ve az miktarda gilibre kullanilarak elde
edilebilme, alerjik etkileri olmama, pigment ve lignin igerigi sayesinde ultraviyole
radyasyonu dayanimi Ozellikleri bulunmaktadir. Ayrica insan viicudunun sicaklik
ozellikleri acisindan rahatlatici etkisi vardir (Kurtuldu ve Erdem Ismal, 2019: 695-696;
Stankovi¢, vd, 2019: 1271). Kenevir lifinin kumas karisimlarina dahil edilmesi
kumaglarin dayanikliligini ve hijyen ozelliklerini iyilestirmektedir (Baraniecki,
1997°den aktaran Stankovié, vd, 2019: 1272).

Kenevirin dogada kendiliginden yok olabilme (biyobozunur olma) &zelligi
sayesinde dogaya daha az zarar vermesinden dolayi, artan siirdiirtilebilirlik beklentileri
de goz onilinde bulunduruldugunda, gelecekte kullanim alani artacak dogal liflerden biri
olacag: diistiniilmektedir. So6zii edilen dogaya daha az zarar verme ozelligi, kenevir

tiretiminde daha az su tiiketimi olmasindan ve kimyasal ilag gerekmeyen tarim



yontemlerinden kaynaklanmaktadir. Ayrica yalnizca {iretimdeki siirdiiriilebilirlik
ozellikleri degil, ayn1 zamanda kullanimdan sonra dogada daha kolay bozunabilmesi de
kenevirin ¢evre dostu bir lif olma niteligini bir kat daha arttirmaktadir (Kurtuldu ve
Erdem Ismal, 2019: 694). Etik moda kavrami; adil bir ticaret yapisiyla, yerel zanaat ve
emek yogun iiretimle, ¢cevre dostu bir yaklagimla, dogaya ve canlilara zarar vermeden
tiretme bi¢imidir. Biyobozunur dogal liflerin kullanilmasi, dogal boyama yontemleri ve
endiistriyellesmemis emek yogun/atdlye iiretim bigimlerinin kullanilmasi etik modanin

temelini olusturmaktadir (Kurtuldu ve Erdem ismal, 2019: 695).

Dogal bambu lifi eugenic (listiin 1rk) bambudan iretilmektedir ve “Bambu
Kun” olarak adlandirilan, antimikrobiyel 6zellik gosteren dogal bir madde igcermesi en
onemli ozelliklerindendir. Bu madde sayesinde {iretimi sirasinda pestisit kullanimina
gerek kalmamaktadir veya az miktarda kullanilmaktadir. Dogal bambu liflerinden
tiretilen tekstil iiriinleri nem absorbsiyonu (emilimi) ve nemin ¢abuk buharlastirilmasi
ile konfor saglamaktadir, serin tutar ve bu oOzelligi ile nefes alabilen lif olarak
tanimlanabilir. (Karahan vd. 2006°dan aktaran Ozdemir ve Tekoglu, 2011: 28-29).

Cevre kirliligi ve atmosferin zarar gérmesi sonucu olarak uzun siire ultraviyole
radyasyonuna maruz kalmak cilt kanserine yol agmaktadir. Bambu lifinden yapilmig
giysiler sayesinde ultraviyole radyasyonu c¢esitli dalga boylarinda emilerek insan
viicuduna zararlar1 azaltilmig olur. Yapisinda bulunan mikro bosluklar ¢ok iyi nem
emme ve havalandirma olugsmasina neden olmaktadir. Yapisindaki antibakteriyel 6zellik
sayesinde giysilerin {izerinde bakterileri azaltarak kiyafetlerin daha az kokmasini
saglamaktadir. Koku giderme 6zelligiyle bebek bezlerinde kenevirin kullanimi halinde
olusan kokulari azalttigi igin ¢ocuk bezi yapimi i¢in de bambu tercih edilmektedir.
Bambu ipliginin dogal olarak piiriizsiiz ve kimyasal isleme girmeden yuvarlak olusu
sayesinde cildi rahatsiz edecek keskin piiriizleri yoktur, kumas yiizeyi ¢ok yumusaktir
(Ar 2009’dan aktaran Ozdemir ve Tekoglu, 2011: 29).

%100 soya lifi kullanilarak tiretilen tirinler sayesinde cilt daha rahat nefes alir,
insan viicudundaki kan dolasimi dengelenmis olur ve koku olusumu da engellenmis

olur. Sadece 15 dakikada ve hi¢ deterjan kullanmadan soguk su ile yikandiginda bile



temizlenebilmektedir. Antibakteriyel 6zelligi sayesinde bakteri olusumunu engeller.
Islakligi hizli bir sekilde emerek nemi Kkurutur. Anti-ultraviyole olma o6zelligi ile
elektromanyetik dalgalardan da insan viicudunu korumaktadir. Soya protein lifinden
yapilmis Soya Silk 6rgii kumas, pamuk ile ayn1 nem emiciligine sahip olup pamuktan
daha iyi nem geg¢irme Ozelligi vardir. Bu 6zellik kumagin daha konforlu ve saglikli
olmasimi saglamaktadir. Bu kumas ipek- kasmir karisimindan elde edilen kumas, gibi

yumusak, diiz, akic1 ve parlaktir (Ar, 2009°dan aktaran Ozdemir ve Tekoglu, 2011: 29).

Isirganotunun eski Yunan ve Roma’da lif iiretimi amaciyla kullanildigi
bilinmektedir. Isirgan lifinin temel kullanim alanlar1 ilag, kozmetik, boya, lif {iretimi,
gida ve giibre olarak sayilabilmektedir (Ayan, Caliskan ve Cirak, 2006: 358, 360).
Keten ve kenevire benzer sekilde bitkinin %17°si yiiksek kalitede lif igermektedir.
Yiiksek lif orani, diisiik yogunluk ve yiiksek mukavemet degerlerine sahip olmasiyla
tekstilde kullanimi tercih edilmektedir. El ile dokundugunda yumusak bir his veren
1sirgan lifi nem absorblama 6zelligiyle de rahatlik saglamaktadir. Isirgan lifinin i¢i oyuk
bosluklu (hollow) lif yapisindaki bosluklarda kalan hava sayesinde dogal bir yalitim
saglamaktadir. Yazlik kumasglarda serin tutan lif yaratmak i¢in ipliklerin lifin
bosluklarini kapatacak sekilde biikiilmesiyle yalitim azaltilmaktadir. Kislik kumaslarda
ise ipliklere daha diisiik biikiim verilerek i¢i bosluklu oyuk lif yapist korunarak
sicakligin sabit kalmasi saglanmaktadir (Kurban vd. 2011’den aktaran Ozdemir ve
Tekoglu, 2011: 29).

Dogal liflerin organik yontemlerle elde edilmesi ve organik sertifikali iiriin
olarak tekstil sektdriine kazandirilmasi istenmektedir. Pamuk tariminin yapilamadigi
iklim bolgelerinde alternatif dogal lif bitkileri i¢inde 1sirgan bitkisi de yer almaktadir
(Caliskan ve Ayan, 2011’den aktaran Ozdemir ve Tekoglu, 2011: 29). Ayrica
isirganotunun  koklerinden sar1 renkte boya elde edilmektedir. Kok boya olarak
kullanilmakta ve sogan kabugu ilave edilerek de boya elde edilebilmektedir (Bown,
1995°den aktaran Ayan, Caliskan ve Cirak, 2006: 360).

Seliilozik lifler 4 farkli grup altinda incelenebilir:

e Tohum lifleri: Pamuk, Kapok
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e Sap lifleri: Keten, Kenevir, Jiit, Rami
e Yaprak lifleri: Manila, Sisal, Muz, Ananas

e Meyve lifleri: Hindistan cevizi

Yaprak liflerinden olan “PALF” ananas meyvesi iiretiminin bir yan trtiniidiir
ve bu sebeple herhangi bir ek maliyet olmadan elde edilebilmektedir. Ananas lifi
incelik, yumusaklik ve esneklik ozellikleri nedeni ile kagit fretiminde de
kullanilmaktadir. PALF jiitten daha ince olmasina karsin, %70 seliiloz igerigi nedeniyle
pamuk seliilozik liflerine ¢ok benzer ve pamuktan 10 kat daha kabadir (Bozaci, Oktem

ve Seventekin, 2007: 167: Ekmekgi Korlii, 2014: 34).

Ananas yaprag lifleri ananas bitkisinin yapraklarindan elde edilen dogal bir lif
tiriidiir. Genellikle meyvesi i¢in yetistirildiginden, her yil tonlarca ananas yapragi
tarimsal atik olarak ortaya ¢ikmaktadir. Yapisindaki seliiloz oraninin oldukga yiiksek
olusu, Ustiin mekanik 6zellikleri ve suyu seven yapisi ile iyi bir tekstil malzemesidir.
Kolay ulasilabilir, biyobozunur ve geri doniistiiriilebilir olmasi sayesinde 6zellikle biyo-
kompozitlerin iiretiminde tercih edilen bir malzeme haline gelmistir. Ananas yapragi lifi
hem tarimsal atiklarin degerlendirilmesi hem de ¢evre dostu 6zellikleri ile siirdiiriilebilir

tiretimin 6nemli bir hammadde kaynagidir (Kalayci, vd, 2016: 203).

Ananas govde ve yapraklarindan elde edilen lif kremsi, beyaz ve ipeksi bir
yaptya sahiptir. Incelik, yumusaklik ve esneklik bakimindan kagit iiretiminde de
kullanilmaktadir. Kevlar karbon lifleri ile kiyaslandiginda ananas lifinin ortalama
mukaveti (445 MPa) daha disiiktir. Buna ragmen kompozitlerde destek olarak
kullanildiginda yeterli mukavemeti saglamaktadir (Bozaci vd., 2007°dan aktaran
Ozdemir ve Tekoglu, 2011: 29). Endiistriyel uygulamalarda ananas lifi gibi “yesil”
kompozitlerin kullanim1 her gegen giin daha da 6nem kazanmaktadir. Diisiik fiyat ve
istlin mukavemet avantaji le ananas lifi kompozitlerde tercih edilen bir lif haline
gelmistir (Bozaci, Oktem ve Seventekin, 2007: 169; Bozaci vd., 2007°dan aktaran
Ozdemir ve Tekoglu, 2011: 29).
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1.3. Dogal Boyar Maddeler

Insanoglunun i¢inde yasamimi renklendirme arayist hep var olmus ve bu
arayista yasadigi yeri ve giysilerini renklendirmeye calismistir. Buna bagl olarak da
boyar maddelere ihtiya¢ duymustur. Ilk dogal boyar maddeler dogada bulunan renk
verici Ozelligi olan cesitli bitki, bocek ve hayvanlardan elde edilmistir. Bugiin dogal
boyar madde kaynaklari olarak adlandirilan bu kaynaklar kullanilarak yapilan boyama
faaliyetleri de dogal boyamacilik adin1 almaktadir. Dogal boyar maddeler bitkilerin kok,
govde, yaprak ve ciceklerinin taze veya kurutularak kullanilmasi ile, hayvansal

kaynaklarin ¢esitli yontemlerle islenmesi ile elde edilebilmektedir.
1.3.1. Dogal Boyar Maddelerin Tarihgesi

Dokumanin M.O. 5000’lerde baslamasiyla dokunan kumaslari boyama istegi
de ortaya ¢ikmustir. Dogal boyamacilik gergek anlamda M.O. 2000 yillarinda
Hindistan’da mordanli boyamanin bir rastlanti sonucu kesfi ile baglamistir. Kisa bir stire
sonra Anadolu’da da mordanli boyama uygulamalarina baglanmistir ve dogal boyar

maddeler kullanilarak iiretilen hali-kilim ve kumas ornekleri glinlimiize kadar gelmistir

(Karadag, 2001: 145).

Arkeolojik kazilarda, M.O 3500 yillarina ait kazi alan1 olan Moenjodaro
Bolgesi’nin Indus Vadisi’nde az miktarda mavi boya bulunmustur. Bugiinkii Pakistan
siirlar1 igerisinde bulunan bu arkeolojik yerlesimde bulunmus olan indigo boyar
maddesi, dokumanin tarihi kadar eski olan dogal boyamacilik konusunda giiniimiize
kadar ulasan en eski ve en 6nemli veridir. O donemde bu bdlge Hindistan’a ait oldugu
diisiiniiliirse, indigonun ilk kullanildig1 yerin biiyiik bir olasilikla Hindistan oldugu

varsayilabilir.

Diinyanin en eski halis1 olarak kabul edilen MO 500 tarihine ait Pazirik hali ve
hali ile ayn1 kurganda bulunan kege 6rneginde kullanilan kirmizi rengin boyar madde
analizlerinde Polonya kermesi (Porphyrophora polonica) ve koékboya kullanilmis
oldugu tespit edilmistir. MO 13. yiizyila ait Knosos’ta bulunan tablette ilk kez “Kraliyet

moru” ifadesine rastlanmigtir. MO 1. yiizyilda Orta Dogu’ya egemen olan Asur
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Uygarlig1 i¢in deniz kabuklularindan elde edilen mor renk, ¢ok énemli bir boyar madde
olmustur. Mor renk Misir’da ise Helenistik doneminde giic simgesi olarak

benimsenmistir (Karadag, 2007: 8-9; Ttiim Cebeci, 2020: 658).

Ingiliz Sir William Henry Perkin, 1856 yilinda sitma hastaliginin tedavisi igin
kinin elde etmeye calisirken tesadiifen ilk organik sentetik boyar maddeyi (mauveine)
sentez yoluyla kesfedip iiretmistir. Dogal boyalara kiyasla sentetik boyalar daha iyi
haslik, daha parlak renkler, maliyet ve zaman tasarrufu gibi avantajlar1 olmasi nedeniyle
yeni bir endiistrinin dogmasima yol agmigtir (Carmichael, 2014: 37; Erdem ismal, 2011:
24; Adeel, vd, 2018: 44).

Dogal boyar maddeler 19.yiizyil ortalarina kadar tekstil boya ve baski
islemlerinde kullanilan baslica renklendiricilerdi. Mauveine’ nin rengi antik donemdeki
“Kraliyet moru”na (Tyrian Purple) benzemekteydi. Tas komiirii katranindan boyar
madde elde edildigini ilk kesfeden ve iireten sentetik boyar madde endiistrisinin 6nciisii
olan W.H. Perkin olmakla birlikte “mauveine” ilk sentetik boyar madde degildir (Erdem
Ismal, 2011: 23-24; Murthy, 2019: 101).

19. yilizyilla kadar olan donemde tekstillerin boya ve baski teknikleriyle
renklendirilmesi incelendiginde dogal boyar maddelerin kullanildiklart goriilmektedir.
Dogal kokenli boyar maddelerin elde edilmeleri zor ve pahali oldugu i¢in ancak zengin
kimseler tarafindan kullanilabiliyordu. Mor renk elde edebilmek i¢in purpura adli deniz
hayvaninin 8000 kadarindan 1 gram boyar madde ¢ikartilabilmesi 6rnek gosterilebilir.
19. yiizyilda anilin esasli boyar maddelerin sentetik olarak elde edilmesiyle birlikte bu
durum degismistir. i1k sentetik boyar madde tesadiifen elde edilmistir. 19. yiizyilin sonu
organik kimya agisindan ¢ok sayida sentezin yarattigi bir gelisim donemi, boyar madde

kimyas1 agisindan ise yeni bir ¢agin baslattigi bir donemdir (Erdem Ismal, 2011: 23).

Perkin’in mirasi olarak giinliik yasamin her alaninda organik kimyasallardan
kaynaklanan modern kimya endiistrisinin tirlinleri kullanilmaktadir. Perkin’in 6ncii
endiistriyel cabalar1 sayesinde sentetik organik boyar maddeler ve pigmentler,

parfiimler, baski1 miirekkepleri, polimerler, yapistiricilar, kaplama maddeleri, vernikler,
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kozmetikler, deterjanlar, tarim ilaglari, eczacilik iriinleri, patlayicilar gibi modern

yasamda yer alan birgok iiriin bunlarin bashcalaridir (Erdem Ismal, 2011: 29).

19.ylizyilin ikinci yarisinda teknolojik gelismelerin de etkisiyle ilk sentetik
boyar maddelerin bulunmasiyla birlikte dogal boyar maddelerin kullanimi azalmis
20.ylizyilin baginda ise kullanimi neredeyse bitme noktasina gelmistir. 1980’lerden
sonra bazi sentetik boyar maddelerin toksik ve kanserojen Ozellikleri nedeniyle ¢evre
kirliligine neden oldugunun farkina varilmasiyla, dogal boyar maddelerin kullanimlar1
yeniden gilindeme getirilmistir. Glinlimiizde dogal boyar maddelerin kullanimim
desteklemek adina birgok dogal boya projeleri baslamis ve sayilari giin gectikce
artmaktadir (Karadag, 2001: 145; Karadag, 2007: 9).

Dogaya, cevreye ve insan sagligina karsi duyarli olan Eko Tekstillerin
Ooneminin artmasiyla birlikte dogal boyar maddelerin kullanimi yeniden giindeme
getirilmistir. Glinlimiizde bir¢ok firma geri dontisiimii destekleyen kampanyalar baslatip
stirdiiriilebilir tekstil trlinlerine markalarinda yer vererek cevreye zarar vermeyerek

toplumsal bilincin de olugsmasina katkida bulunmaktadir.
1.3.2. Dogal Boyar Madde Cesitleri

Dogal boyalar genel olarak bitkisel, hayvansal, mineral esasli olarak ele
alinmaktadir. Ancak yeni arastirmalar sayesinde artik bakteriler/mantarlar/likenlerden
elde edilen boyalar da dogal boyalara eklenmektedir. Mikroorganizmalardan bakteriler
daha c¢ok renk pigmenti iiretmektedir ve bu yesil boyalar veya biyorenkler basta tekstil
endiistrisi olmak tiizere gida, ilag ve kozmetik alanlarinda da boyar madde olarak
kullanilmaktadir (Samanta ve Konar, 2011: 30; Karadag, 2014: 48; Kasiri ve Safapour,
2014: 1-2; Carvalho ve Santos, 2015: 6558; Dolca, 2018: 82; Erdem Ismal, 2019: 42;
Murthy, 2019: 101; Vinotha, vd, 2019: 139; Priya, vd, 2021: 303).

Dogal boyalar uygulanma sekilleri dikkate alindiginda sabit boyalar ve
sabitlestirici kullanilmasin1 gerektiren boyalar olarak iki sinifa ayrilabilir. Sabit boyalar
herhangi bir arac1 gerektirmeyip kumasa dogrudan uygulanabilen ve iyi haslik degeri

sunan boyalardir. Sabitlestirici kullanilmasini gerektiren boyalar ise lif ve boya arasinda
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bir bag kurulabilmesi i¢in mordan adi verilen bir araciya ihtiya¢ duymaktadir (Jordeva,
vd, 2020: 16).

Diinya genelinde kullanilan renklendiricilerin biiyiik bir kismin1 azo boyalar
olusturmaktadir. Bu bilesiklerin atik sularda bulunmasi ekosisteme zarar vermekte ve
insan sagligi i¢in toksik etkiler olusturmaktadir. Bu sebeple dogal boyar maddelerin
tekstil endiistrisinde kullanimi1 daha gilivenlidir. Renklendirici kaynagi olarak bitkiler,
algler ve bakteriler umut vadeden organizmalardir. Biyoteknolojik ve endiistriyel alanda
onemli bir dogal boya kaynagi olarak algler kullanilmaktadir. Icerdikleri biyoaktif
bilesiklerin etkileri tip, eczacilik gibi alanlarda yogun olarak calisilmakta ve kullanim

alanlar1 yayginlasmaktadir (Bayraktar ve Tiiney Kizilkaya, 2018: 50).

Bitkisel esasli dogal boyar madde kaynaklar1 ii¢ grupta incelenebilir (Erdem
Ismal, 2019: 42):

1) Tarim yoluyla elde edilen boyar madde igeren bitkiler (kok boya, indigo,
muhabbet ¢igegi vd.)

2) Tarim ve orman {riinlerinden elde edilen atiklar ve yan triinler (kereste
atiklari, aga¢ kabuklari, tarimsal hasat sonrasi artakalan kabuk ve sap gibi bitkisel

kisimlar vd.)

3) Gida ve igecek endiistrisinden elde edilen atiklar ve yan triinler (konserve,
meyve suyu diretiminden gelen sebze ve meyve posalari, cekirdekler, zeytinyagi

tiretiminden gelen posalar ve atik sular, vd.)

Ayrica dogal boya kaynagi olarak gesitli tibbi 6zelliklere sahip olan mikrobiyal
pigmentlerin tekstil boyamaciliginda kullanimi ilgi ¢ekici konular arasindadir (Tuli, vd,
2015: 4675).

Dogal boyama siirecinin ana bilesenlerini bitkisel renklendiricinin kaynagi
(bitkiler, agaclar, meyveler, sebzeler ve tarim, yiyecek, i¢ecek, kereste endiistrisinden

gelen atiklar/yan irlinler), Oziitleme (ekstraksiyon), boyama (6ziitlenmis boya
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¢ozeltisinin kullanimi, dogal boyanin dogrudan kullanimi) olusturmaktadir (Erdem
Ismal, 2019: 43).

1.3.3. Dogal Boyar Maddeler ile Ilgili Giincel Yaklasimlar

Tekstil sektoriinde kullanilan dogal boyalarla ilgili giincel egilimler temelde

asagidaki basliklarda toplanmaktadir (Erdem Ismal, 2019: 42):

¢ Geleneksel dogal boya bitkilerinin yeniden tarimlariin yapilmasi,

e Gida/igecek/tarim gibi endiistriyel atiklardan dogal boya elde edilmesi,

¢ Yeni dogal boya kaynaklarinin ortaya ¢ikartilmasi,

e Metal mordanlara disinda yeni dogal mordanlarin (biyomordanlar) ortaya
cikartilmasi,

e Cevresel etki ve maliyetlerin azaltilmasina yonelik en uygun (optimum)
oziitleme (ekstraksiyon) ve boyama islem kosullarinin (yontem, sicaklik,
siire, pH, kullanilan boya, mordan, yardimci maddeler vd.) belirlenmesine
yonelik optimizasyon yontemlerinin uygulanmasi,

e Boyama/hashik o6zelliklerinin iyilestirilmesi ve kullanilan metal mordan
miktarlarinin azaltilmasina yonelik ultrason (US, ses 6tesi dalgalar), plazma,
ozon gazi, enzim, mikrodalga, gama 1ginlari, ultraviole (UV, mor 6tesi 1sinlar)
gibi ¢evre dostu yeni alternatif teknolojilerin kullanilmasi,

e Dogal boyalarin dezavantajlarinin ortadan kaldirilmasi i¢in daha ekonomik ve
ekolojik boyama sistemlerinin ortaya ¢ikarilmasi,

o Geleneksel olarak dogal liflere uygulanan dogal boyalarin yapay (rejenere ve
sentetik) liflerin renklendirilmesinde de kullanilmalari,

e Tekstil driinlerini dogal boyalarla renklendirirken yapisal ozellikleri
sayesinde ayn1 zamanda koku giizellestirici/6nleyici, antimikrobiyal,
giive/bocek/hasere kovucu, UV 1ginlarindan koruyuculuk gibi bitim islemi

etkileri saglanarak islevsel (fonksiyonel) 6zellikler kazandirilmasi.

Glinlimiizde dogal boya uygulamalari bilinen geleneksel uygulamalarin

otesinde bilimsel ve teknolojik gelismeler ile kimya, fizik, biyoloji, biyoteknoloji,
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elektrik-elektronik gibi birgok bilim dallar1 arasindaki disiplinler arasi ¢alismalar ile
geligsmistir. Bunun sonucu olarak gida, icecek, tarimsal ve endiistriyel atiklarin/yan
iiriinlerin dogal boyamada kullanimi, biyomordanlar, tekstil tirtinlerine ¢ok islevli bitim
islemi etkileri kazandirilmasi (antibakteriyel, UV koruyucu, hasere kovucu, koku
giderici) ve ekolojik modern yontemlerin (plazma, enzim, ozon, kitosan, ultrason,
mikrodalga, UV, gama isinlar1 vd.) uygulanmasi konularinda giincel gelismeler

meydana gelmistir (Erdem Ismal, 2019: 41; Ren, vd, 2018: 655).

Sentetik boyalarin ¢ogunun insan saglig1 agisindan ciddi sorunlar dogurmasi ve
cevresel risklere neden olmasi sebebiyle dogal boyalarin kullanimi artmaktadir. Ayrica
tekstil tiriinleri, 6zellikleri ve insan viicuduna yakinlig1 nedeniyle, mikroorganizmalarin
biliylimesi ve ¢ogalmasi i¢cin miikemmel bir ortam saglarlar. Bu mikroorganizmalar
enfeksiyonun yayilmasina ve mikrobiyal hastaliklara neden olabilir. Bir¢ok dogal boya,
dogas1 geregi antimikrobiyal Ozelliklere sahiptir. Dogal boyalar; bitkilerin kabuk,
yaprak, kok, meyve, tohum, gigekler gibi parcalarindan ve mikroorganizmalardan elde
edilir. Bunlara 6rnek olarak aga¢ kabugu (6rnegin mor aga¢ kabugu, sappan agaci,
shillicorai, khair, kirmiz1 ve sandal agaci), yaprak (6rnegin indigo, kina, okaliptiis, ¢ay,
kakule, mercan, yasemin, limon otu), kok (6rnegin zerdecal, kokboya, sogan, pancar
kokii), tanen, flavonoidler, kinonoidler gibi renklendirici maddeler i¢ceren meyveler veya
tohumlar (6rnegin latkan, nar kabugu, bocek fistigi, myrobolan) ve ¢igekler (6rnegin

kadife ¢igegi, dahlia, tesu, kusum) verilebilir (Kasiri ve Safapour, 2013: 229-232).

Dogal boyalar kozmetik, saglhik ve kimya alanlarinda yaygin sekilde
kullanilmaktadir. Son gelismeler arasinda dogal boyalarla yapilan islevsel bitim
islemleri, gida boyalar1 ve 1s18a duyarli boyalardan yapilmis gilines pilleri

sayilabilmektedir (Erdem Ismal, 2019: 43).

Tekstil endiistrisinde dogal boyalar maliyet (su-elektrik-enerji tiiketimi, is¢ilik
vd.) ve cevresel etkileri acisindan kiyaslandiginda sentetik boyalarin yerini alabilecek
durumda degildir. Ancak daha iyi boyama sonuglar1 elde edilmesi, metal mordan

kullantminin azaltilmasi, biyomordanlar, tarimi yapilan boya bitkileri yerine daha ucuz
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olan endiistriyel ve tarimsal atiklarin dogal boya kaynagi olarak kullanimi arastirmaya

deger konular arasindadir (Erdem Ismal, 2019: 53).
1.3.4. Atiklarin Dogal Boyar Madde Kaynagi Olarak Kullanimi

Giliniimlizde atiklarin degerlendirilmesi ile gida, igecek, ilag ve tarim
endistrisinden c¢ikan bitkisel atiklarin dogal boya kaynagi olarak geri kazanimi s6z
konusudur. Siirdiiriilebilir temiz iiretim ile endiistriyel atiklar yenilebilir hammadde
kaynagi1 olarak dogal boya iiretiminde kullanilmaktadir. Bu sayede atik yonetimi ve

degerlendirilmesiyle ekonomiye de katki saglanmaktadir (Elsahida, 2020: 9).

Yiin liflerinin boyanmasinda, seker endiistrisi atigi melas surubunun
ekstraksiyonu, katirtirnagi posasi, lavanta yagi isletmelerinden ¢ikan lavanta posasi ve
sarap tesislerinin tizim atiklar1 dogal boyar madde olarak kullanilmistir (Kayahan ve
Karaboyaci, 2014: 8-22; Karaboyaci ve Ugur, 2014, 821-827; Yildirim ve Ismal, 2017:
134). Yildirm ve Erdem Ismal’in 2017 yilinda yayinladiklar1 ¢alismada atik olan
bademin dis yesil kabuklariyla dogal boyama yontemiyle boyanarak cocuk giysi
koleksiyonu hazirlanmistir. Ayrica dogal boyama yapiminda ahududu, visne, kara
miirver, siyah frenk {iziimii, siyah ¢ay ve siyah havug¢ gibi gida ve icecek endiistrisinin
bitkisel atiklardan yararlanilarak dogal boyamalar yapilabilecegine deginilmistir

(Yildirim ve Ismal, 2017: 134).

Tablo 1- Atik kokenli dogal boya kaynaklari kullanilarak yapilmis ¢aligmalar

Calisma Kullanilan atik tiirii Boyanan Lif

Bechtold, vd, 2008 Tarimsal tiretim, kereste ve gida Yiin ve keten

endiistrisi atiklari

Bechtold, vd, 2006 Frambuaz, visne, miirver, kus liziimii, | Yiin

siyah ¢ay ve siyah havug atiklar

Bechtold, vd, 2003 karamuk, canadian golden rod, kok Yiin ve keten
boya, giilhatmi, yabani leylak, ceviz,

dis budak agaci, akgaagag
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Erdem Ismal ve Yildirim, 2012 | Bademin dis yesil kabuklari Pamuk
Erdem Ismal, Yildirim ve

Ozdogan, 2014

Yildirim ve Erdem Ismal, 2017

Erdem Ismal, 2014 Zeytinyag1 yan Urlinii prina Yiin
Erdem Ismal, 2017

Kanchana, vd, 2013 Nar kabugu Pamuk
Wang, Li ve Feng, 2009 Kestane kabugu Keten

Kayahan, Karaboyaci ve Dayik,
2016

Siyah havug ve yaban mersini posast

Yiin, pamuk ve soya

Meksi, vd, 2002 Zeytin atik suyu
Haddar, vd, 2014 Zeytin atik suyu Akrilik
Haddar, vd, 2015 Zeytin atik suyu Poliamid (naylon)

liflerinin

Moussa, vd, 2018

Badem atiklari

Yiin, ipek, poliamid

(naylon)

Haji, Nasiriboroumand ve Ceviz agaci kabuklar Yin lifleri
Qavamnia, 2018b
Haji, Nasiriboroumand, ve Berberis vulgaris L. atiklart Pamuk
Qavamnia, 2018a
Oktav Bulut, Baydar ve Akar Gill posalart Katyoniklestirilmis
2013 pamuklu kumasg
Karaboyaci ve Ugur, 2014 Lavanta yag1 ve kirmiz1 sarap Yiin

iiretiminden kalan posalar
Akar ve Oktav Bulut, 2013 Biberiye, lavanta Yiin
Kayahan ve Karaboyaci, 2014 Melas surubu Yiin
Haji, Qavamnia ve Bizhaem, Asma yapraklari Yiin
2016
Uddin, 2015 Mango yapraklari Ipek
Yin, vd, 2017 Tatli mor patates Ipek

Yildirim ve Erdem Ismal, 2019

Muz kabugu

Poliamid/elastan

karisim
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Tutak, Acar ve Akman, 2014

Nar kabugu

Yiin

Basaran ve Bakir, 2018

Cay atik kisimlar1
Genglestirmek i¢in kesilen %10’luk

Yiin, pamuk, ipek

cay atig1
Onal ve Subasar, 2012 Kirmizi lahana Yiin, pamuk, keten
Ramona, Antonela ve Doru, Kirmizi pancar, sogan kabugu, siyah | Kenevir
2014 cay
Etikan ve Kayabasi, 2006 Okaliptiis yapraklari Yiin hali iplikleri

Basaran ve Aydin, 2019

Nar kabugu, yapragi ve ¢icegi

Yiin ve pamuk

iplikleri

Yilmaz ve Bahtiyari, 2017

Nar kabugu, kokboya, havaciva

Yiinlii kumas

Yilmaz, 2020 Ebegilimeci Yiinlii kumas
Rusdi, vd, 2020 Papaya yapragi Pamuk

Gong, vd, 2020 Kafur agaci yapragi Merinos yiinii
Tayyab, vd, 2020 Portakal kabugu Tensel kumasg
Davulcu, vd, 2014 Kekik ve nar kabugu Pamuklu kumas

Mansour, Ezzili ve Farouk,
2017

Uziim posast

Ipek kumas

Jordeva, vd, 2020 Sogan kabugu Yiin ve ipek kumas

Eser, 2016 Kizilagag Yiin ve pamuklu
kumas

Dutta, vd, 2021 Sogan kabugu Pamuklu kumas

Bahtiyari, vd, 2017

Nar kabugu, findik kabugu, portakal

agac1 yapraklari, havaciva bitkisinin

Merserize edilmis

pamuklu kumasg

kokii ve papatya
Demir, vd, 2017 Kizilagag kabugu Ipek kumas
Benli ve Bahtiyari, 2011 Portakal agac1 yapragi Viskon kumas
Uner, 2017 Uziim ¢ekirdegi posast Yiin iplik

Kiiresel 1sinma, giderek artan hava ve su kaynagi kirlilikleri, temiz su
kaynaklarimin azalmasi, atik sorunlar1 gibi etkenler pek cok sektdrde oldugu gibi tekstil
sektorlinde de ekolojik etkileri daha az olan alternatif malzeme ve yontemler arayisinin

yogunlagmasma neden olmaktadir. Giysi iiretiminin tiim asamalarinda su ve enerji
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kullanildig1 i¢in tamamen ¢evre dostu iiretilen bir iiriin olusturmak oldukca zordur.
Cevre dostu sekilde tiretilmesi i¢in kullanilan materyalin organik sekilde tiretilmis
olmast ve renklendirmede ise dogal boyalarin kullanilmasi gerekmektedir. Bu
dogrultuda siirdiiriilebilir enerji kaynaklar1 kullanimindan siirdiiriilebilir lif tercihlerine,
dogal boyalar segmekten su kullaniminin azaltilmasma ve liflerin geri doniisiimle
yeniden kazanimindan daha az atik ortaya ¢ikaran gevre dostu liretim yontemlerine

kadar pek ¢ok yol kullanilmaktadir (Jena, vd, 2015: 1777; Erdem ismal, 2019: 42).

Dogal boyalarla sentetik boyalara gore daha yumusak tonlar {iretilirken;
sentetik boyalarin ekonomik agidan kullanimi daha yaygindir ve ¢ok c¢esitli renkler
tiretilir. Ancak bu sentetik boyalar cilt alerjisi, toksik atiklar ve insan viicuduna diger

zararlar1 da beraberinde getirir (Rungruangkitkrai ve Mongkholrattanasit, 2012: 1-2).

Tekstil sektorii haricinde de pek ¢ok sektdrde kullanim alani bulabilen dogal
boyalarin ¢esitli avantaj ve dezavantajlar1 sz konusu olabilmektedir. Dezavantaj olarak
goriilebilecek hususlar arasinda dogal boyalarin biiylik miktarlarinin siirekli bir sekilde
elde edilmesindeki zorluklar, elde edilebilecek renk paletinin kisitli olmasi, renk paleti
ve boya ozelliklerinde standardizasyon saglamanin zorluklar ile boya kaynagina baglh
olarak yiiksek olabilen elde etme ve boyama maliyetleri sayilabilir. Ancak buna karsin
artan stirdiirtilebilirlik beklentilerini karsilayabilecek sekilde yenilenebilir kaynaklardan
elde edilebilmeleri, kirlilik ve atik su sorunlarina neden olmayarak dogaya daha az zarar
vermeleri, kullanim sonunda atiklarin daha kolay bozunabilmesi, toksik ve kanserojen
olmamalar1 gibi O6nemli Ozelliklerin yanmi sira kullaniciya fayda saglayan UV
1sinlarindan korunma ve antibakteriyel 6zellikler gibi nitelikleri de bu tarz boyalarin
kullanimim1 giderek daha fazla tesvik eden Onemli avantajlar olarak goriilmektedir
(Samanta ve Konar, 2011: 30-31; Rungruangkitkrai ve Mongkholrattanasit, 2012: 1-2;
Viana, Pagnan ve Ayres, 2015: 15; Erdem ismal, 2019: 42).

1.3.5. Ekolojik Tekstil Tasarim Egilimleri

Kiiresel 1sinma, su kaynaklarinin azalmasi, kimyasal atik sorunlar1 ve ekolojik
diizenlemeler her sektdrden tiim tiretimlerin ekolojik temellere dayali olarak yapilmasini

gerektirmektedir. Uriine iliskin ekolojik &lgiitlerin baslangigtan itibaren goéz Oniine
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alinmasi, artan c¢evresel duyarliligin kacinilmaz bir sonucudur. Teknik olarak g¢evre
dostu hammaddelerin ve daha temiz iiretim yontemlerinin segilmesi ekolojik iiretim
siireci boyunca hayati Onem tasimaktadir. Fakat daha genis bir bakis acisiyla
degerlendirildiginde, tasarimin olumlu deger yaratan ve teknolojiyle yakindan iliskili
olan ekolojik yoOniiniin degerlendirilmesi de goz ardi edilmemelidir. Bu baglantida
tasarimcilar bir takim olarak birlikte ve teknik caligsanlarla disiplinler arasi ¢aligmalidir

(Erdem Ismal, 2016: 83-84).

Gilinlimiizde kiiresel 1sinmanin etkisiyle daha yasanilabilir bir ¢cevre ve dogay1
korumak i¢in neler yapilabilinecegi gibi konular giindeme gelmistir. Bunun sonucu
olarak yesil tekstiller, organik tekstiller, ekolojik tekstiller, ekolojik tasarim, gevre igin
tasarim, siirdiiriilebilirlik, karbon ayak izi, Yasam Dongiisii Degerlendirmesi- YDD
(Life Cycle Assessment- LCA), Siirdiirtilebilir Tasarim (Design for Sustainability-D4S),
Siirdiiriilebilir  tirtin - ve hizmet gelistirme (Sustainable Product and Service
Developement-SPSD) gibi yeni kavramlar 6nem kazanmistir. Cevresel etkinin
degerlendirilmesi i¢in tekstil iiretiminde kullanilan hammaddeler, bitim islemlerinden
sonra aciga c¢ikan atik oranlari, kimyasal kullanimi1 ve enerji tiiketimi gibi bir¢ok
konunun incelenmesi gerekmektedir (Topoyan, 2005: 262; Yildirim ve Erdem Ismal,
2012: 009; Erdem, Aydogan Bayram, Bilge, Atak, 2018: 2).

Tekstil terbiyesi kapsaminda ise On terbiye, boya/ baski ve bitim islemlerinde
plazma, ultrason (US), enzim, ozon, ultraviyole (UV), mikrodalga, nanoteknoloji, siiper
kritik karbondioksit (scCO2), dijital baski kullanimi gibi enerji, su ve zaman tasarrufu
saglayan ¢ok sayida bilimsel arastirma yapilmaktadir. OEKO-TEX 100 etiketi tiiketicilere
triintin sagliga zararli olmadigini; pH, kanserojen madde, azo boyalar, formaldehit, fenol,
bocek oOldiriciiler, agir metaller ve alerjik boyalar agisindan eko standartlara uygun
oldugunu gostermektedir (Yildirrm ve Erdem Ismal, 2012: 009; Can ve Ayvaz, 2017:
114).

Konvansiyonel boyama daha fazla enerji ve su tiikettigi i¢in arastirmaci ve
akademisyenler tekstil endiistrisindeki kirlilik yiikiinli azaltabilecek siirdiiriilebilir

teknolojiler iizerinde ¢alismaktadir. Dogal tekstil lifleri heterojen yapida oldugu i¢in
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enerji verimliligi yiiksek, diisiik maliyetli ve ozellikle siirdiiriilebilir bir teknoloji
gelistirmek bilim insanlari i¢in her zaman zorlu bir miicadeledir. Siirdiiriilebilir
teknolojinin laboratuar ortamindan sanayiye uyarlanmasi zorlu bir siiregtir. Ciinkii
boyamanin ekonomikligi, uygulama kolayligi, teknolojik teknik bilgi gibi pek c¢ok
etkene baghdir. Sirdiiriilebilir teknolojileri kullanarak kaliteli ve yesil tekstil tirtinleri
gelistirmek gelecek nesiller i¢in dogal kaynaklarin korunmasini saglayacaktir

(Ammayappan, Jose ve Raj, 2016: 212).

Cevre dostu lif denilince sadece dogal lifler anlasilmamalidir. Misir nigastasinin
veya seker kamig1 gibi yenilenebilir kaynaklarin biyolojik fermantasyonuyla elde edilen,
laktik asit esasli polilaktik asit (PLA) lifleri kimyasal lif olmalarina ragmen ¢evre dostu
liflerdir. PLA biyolojik olarak pargalanabildigi gibi petrol esasli diger liflere kiyasla
tiretimde %20-50 daha az fosil yakit gerektirmektedir (Dawson, 2011’den aktaran
Yildirim ve Erdem Ismal, 2012: 009; Can ve Ayvaz, 2017: 114).

Pamugun organik sinifina girebilmesi icin, genetigi ile oynanmamig tohumdan,
zararli bocek ve ot ilaci kullanilmadan {iretilmis olmas1 gerekmektedir. Y{iiniin organik
olabilmesi i¢in koyunlarin organik beslenmesi, higbir bocek 6ldiiriicii ve hormon
kullanilmadan yetistirilmesi gerekmektedir (Yildirim ve Erdem Ismal, 2012: 010).

Endiistriyel tasarimlarin iiretiminde tiretim siiregleri ve teknolojileri igin ¢esitli
tasarim modelleri planlanarak daha g¢evreci olmalarina calisilmaktadir. Sirdiiriilebilir
irtin gelistirme yaklasimlar1 ¢evre iizerindeki olumsuz etkilerin azaltilmasina
odaklanmaktadir. Eko tasarim, g¢evre icin tasarim Vveya Yesil tasarim olarak da
adlandirilan ¢evreye duyarl tasarim (Design for environment-DfE) yaklagimi bunlardan
biridir. Bu yaklagimda iriin-gevre iligkileri temelinde bir tasarim anlayis1 ele
alinmaktadir. Bu yaklagimla bir {irliniin tiim yasam dongiisiiniin ekolojik ol¢iitlere
uygun sekilde sistematik olarak tasarlanmasi gerekmektedir. (Topoyan, 2005: 262;
Yildirim ve Erdem Ismal, 2012: 010).

Cevre i¢in Tasarim (Design for Environment-DfE) kavrami silirecin malzeme
secimi, iirlin ambalajlamasi, iirlin yasam dongiisiinden baslayarak {iriinlin yasam

dongiisii sonunda geri doniistimiine kadar detayli bir sekilde gézden gecirilmesini
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gerektirmektedir. Tasarimcilar ve teknoloji uzmanlar1 tarafindan g6z Oniinde
bulundurulan dlctitler vardir ve bunlar giincel gelisme ve kavramlar 1s181inda ekolojik

tekstil ve tasarim yaklasimindan sorumludurlar (Erdem ismal, 2016:83-84).

Her tiirlii iirtin tasarimi i¢in gegerli olan DfE kavrami asir1 su ve kimyasal

tilketimi yasanan tekstil sektorii i¢in de gecerlidir.

Cevreye duyarli bir tekstil tasarimi {iretiminde organik olarak iiretilmis dogal
lifler, yenilenebilir kaynaklardan iiretilmis veya geri doniisiimle kazanilmis kimyasal

lifler tercih edilmelidir (Yildirim ve Erdem Ismal, 2012: 010).

Cevre dostu tekstil renklendirme, 1slak ve son islemler daha az su, enerji ve
zaman harcayan, emek ve maliyet etkin siireclerdir. Bu baglamda temasli baski ve
boyama teknigi, kendine 6zgii yiizeyler olusturulmasini saglayan ¢evre dostu estetik bir

desen olusturma teknigi olarak kabul edilebilir (Erdem Ismal, 2016: 83-84).
1.3.6. Dogal Boyama Yontemleri

Dogal boyamacilikta; bitkilerin igerdikleri boyar maddelerin sicaklik ve
zamana bagl olarak life aktarildigi dogrudan boyama, boyar maddenin life kalict bir
sekilde aktarilmasi i¢in mordan maddelerinin kullanildigi mordanli boyama ve indigo
iceren bitkilerle yapilan kiip boyama olmak {izere ii¢c yontem vardir. Dogrudan boyama
yonteminde boyanacak olan tekstil lifinin agirligi kadar boyar madde miktar1 kullanilir.
Oncelikle kullanilacak olan boyar madde bir saat kadar kaynatilarak 6ziitleme islemi
yapilir ve ardindan eksilen su miktar1 tamamlandiktan sonra tekstil lifi eklenerek

boyama islemi gerceklestirilir.

Mordanli boyamalarda mordanlama isleminde sirasiyla; boyanacak tekstil
lifinin Gizerini ortecek kadar su boyama banyosuna konulur. Mordan maddesinin miktari
tartilarak boyama banyosuna ilave edilerek karigtirilir. Mordanlama banyosu 1sitilmaya
baslanir, ardindan tekstil lifi eklenir ve 80-100 °C sicaklikta bir saat kadar isitilir.
Mordanlama banyosundan ¢ikartilan lif 6nce sikilir, daha sonra agik havada kurumaya

birakilir (Karadag, 2001: 145-146; Karadag, 2007: 12).
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1.3.7. Dogal Boyama ve Dogal Boya Elde Etme Yollari

Dogrudan boyama, bitkilerin igerdikleri boyar maddenin yardimci mordan
maddelerine ihtiyag olmaksizin dogrudan sicaklik ve zamana bagli olarak life

aktarilmasi seklinde gergeklestirilen bir boyama yontemidir.

Ulkemizde bu tiir boyama sinifina giren iki énemli bitki bulunmaktadir.
Bunlardan birisi kahve renk igin kullanilan zayif asit 6zelligi gosteren juglon boyar
maddesini iceren ceviz (Juglon regia) kabugu ve yapraklaridir. Ceviz kabugu ve
yapraklart icerdigi juglon maddesi sayesinde baska hicbir yardimci kimyasal etkiye
ihtiyag duymaksizin dogrudan lifi boyayabilir. Digeri ise dogal boyar maddeler
icerisinde zayif baz Ozelligi gosteren ve sar1 renk boyamalarda kullanilan karamuk
kokiidiir (Berberis vulgaris). Bunlarin disinda dibrom indigo igeren deniz kabuklusu
purpur (murex ¢esitleri) direkt olarak life siirtiinme seklinde uygulanir ve agik havada
oksitlenmeye birakilir (Karadag, 2001: 145-146; Karadag, 2007: 13).

Bunun disinda da birgok baska bitki ve hayvan kdkenli boyar maddeler de bu

yontemle elde edilebilmesine ragmen, bunlarin haslik degerleri diisiik oldugu i¢in pek

tercih edilmemektedir (Karadag, 2001: 145-146).

Bu yontemde boyar madde iceren canlinin life siirtiilmesi yoluyla renk transferi
de kullanilabilmektedir. Deniz kabuklusu purpur (Murex branderis) life siirtme
yontemiyle kullanildiginda agik havada oksitlenerek indigo renk elde edilmesini
saglamaktadir (Karadag, 2001, 146).

1.3.8. Dogal Boyamacilikta Boyama Sonuclarini Belirleyen Etkenler

Dogal boya kaynaginin cinsi, kurutma sekli, kullanilan kismi, oziitleme
(ekstraksiyon) sekli ve kosullar1 (su/kimyasal ¢ozgen kullanimi, notr/asidik/bazik ortam
(pH), sicaklik, sure), boyama kosullart (nétr/asidik/bazik ortam (pH), sicaklik, siire)
elde edilecek sonuglar etkileyen baslica etkenlerdir (Erdem Ismal, 2019:43).

Mordan maddesinin cinsine, tiiriine ve mordanlama yontemine (6n, ayni anda,

art mordanlama) bagl olarak degisik renkte, koyulukta ve renk hasliginda dogal boya
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degerleri elde edilebilmektedir. Sadece mordan tiiriiniin degisiminden bile ¢ok farkli

boyama sonuglar1 elde edilebilir (Erdem Ismal, 2019: 44).

Mordanlar boya alimini ve fiksajini iyilestiren, elde edilen rengi ve haslik
Ozelliklerini belirleyen metal tuzlari, metal iyonlar1 iceren dogal bilesikler veya diger
kompleks olusturucu maddelerdir. Mordan cinsi ve mordanlama yontemi renk verimini
ve koordinatlarii1 6nemli derecede etkiler. Farkli boyar madde kompleksi meydana
gelmesi sonucu farkli renkler ve haslik 6zellikleri elde edilebilir (Rungruangkitkrai ve
Mongkholrattanasit, 2012: 8; Erdem Ismal, 2019: 43; Erdem Ismal ve Yildirim, 2019:
58).

Aliiminyum, demir, bakir, kalay ve krom gibi agir metallerin tuzlar1 geleneksel
mordan maddeleridir. Bunlarin ¢evre ve insan sagligi iizerindeki zararli etkileri
elestirilen konular arasindadir. Eski yillarda bakir siilfat ve potasyum bikromat gibi
toksik etkili metal tuzlar1 yaygin sekilde kullanilmaktaydi. Giiniimiizde ise ekolojik
acidan bu mordan maddelerinden kaginilmaktadir. Kalay kullanimina sinirlt sekilde izin
verilmektedir. Ekolojik olarak daha giivenli olan potasyum aliiminyum siilfat (sap),
aliminyum siilfat, aliminyum asetat gibi aliiminyum bilesikleri ve demir siilfat gibi
demir igeren metal mordanlarin diisiik oranlarda kullanimi tercih edilmektedir (Erdem

Ismal, 2019: 44).

Mordan miktar1 arttiginda renk koyulugu ve haslik da dogru orantili olarak
yiikselmedigi i¢in; farkli mordan konsantrasyonlari1 denenerek boyama verimi ve haslik
kontroliinden sonra en diisiik miktar kullanilmalidir. Dogal boya miktar1 i¢in de benzer
bir durum gecerlidir. Mordan ve dogal boya cinsine bagl olarak tam tersi de
olabilmektedir. Belirli bir konsantrasyon seviyesine kadar koyuluk arttiktan sonra higbir
degisiklik olmadig: i¢in en koyu rengi veren en diisiik miktar1 kullanmak ekolojik ve
ekonomik a¢idan onemlidir. Kullanilacak dogal boya kaynagi miktarina karar verirken
genellikle boyanacak lif agirligi kadar dogal boya kullanildigi, 1:1 (lif agirligy/bitki
agirhig1) oranina uyuldugu goriilmektedir (Erdem Ismal, 2019: 44-45).

Tekstil malzemesinin ¢dzelti i¢inde rahat hareket etmesini saglayacak boyama

banyosunun iizerini 6rtecek miktarda banyo orani hesaplamasi yapilmasi gerekmektedir.
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1 kg kuru tekstil malzemesi igin kullanilacak olan ¢ozelti miktarin1 banyo orani
belirtmektedir. En uygun (optimum) banyo miktarin1 bulmak i¢in, degisik oranlarda
boyamalar yapilarak en yiiksek renk verimini saglayan banyo orani secilebilir. Banyo
oraninin gereginden yiiksek olmasi renk verimini olumsuz etkilemesinin yaninda su
tilketimini de artirmaktadir. Dogal boyamacilikta boyar madde ve mordan maddesi
miktart genellikle tekstil malzemesi agirligina gore yiizde olarak kullanilmakla birlikte,
boya banyosu miktarina bagl sekilde g/L olarak da hesaplanabilmektedir. Boyamalarda
kullanilacak boya, mordan, tuz, kimyasallar ve yardimc1 madde miktarlari su miktarina
baglidir. Hem ekolojik agidan hem maliyet agisindan daha az miktarlarda su
kullanilmast i¢in en uygun banyo oraninin segilmesi énemlidir (Erdem Ismal, 2019: 45-

46).

Mordan maddesi kullanmadan boyanan kontrol numunesi (kor deneme) ile en
uygun oziitleme kosullarinda (dogal boya miktari, sicaklik, siire) hazirlanmis boya
banyosuyla en uygun kosullarda (banyo orani, sicaklik, siire) boyama yapilmasi, dogal
boyanin kendi rengi, haslik 6zellikleri ve kullanilacak olan mordan maddelerinin
etkilerinin kiyaslanmasi agisindan 6nemlidir. Dogal boyamanin maliyeti hesaplanirken
boyar madde fiyatinin yani sira boyama ve yikama islemlerinde tiiketilen su, enerji,
kimyasal maddeler de dikkate alimnmalidir. Bu durumda dogal boyamanin maliyeti

sentetik boyar maddeninkinden daha diisiik olabilir (Erdem Ismal, 2019: 46).

Zeytinyagi tiretiminin ucuz bir yan urunu olan prina ile yiiniin boyama maliyeti
hesaplandiginda sentetik boyar madde ile boyamadan daha diisiik oldugu belirlenmistir
(Erdem Ismal, 2019: 46; Erdem Ismal, 2017: 784).

1.3.9. Mordanlama Yontemleri

Boyar maddelerin life daha kuvvetli bir sekilde baglanmasini saglamak i¢in
kullanilan aract maddelere “mordan” adi verilir. Tekstil lifini dogal boyar maddeler ile
boyamak i¢in yapilan 6n isleme ise “mordanlama” denir (Karadag, 2007: 11; Jordeva,
vd, 2020: 16).
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Boyar maddelerin life daha iyi niifuz ederek kaliciliginin yiiksek olmast i¢in
kullanilan yaklagimlarin en yaygint mordanlama ydntemidir. Mordan maddesi olarak
genellikle suda ¢oziilebilen metal tuzlari, zayif asit veya baz 6zelligi gosteren maddeler
kullanilir. Genellikle sap (potasyum aliiminyum siilfat) basta olmak {izere demir sap1
(demir siilfatlar), bakir sap1 (bakir siilfat), sarap tasi ve kalsiyumun suda ¢oziinen tuzlari

kullanilir (Karadag, 2001: 146; Karadag, 2007: 11; Jordeva, vd, 2020: 16).

Bu metal tuzlariyla birlikte mordan maddesi olarak sitrik asit, asetik asit,
amonyak ve gallis asidi de kullanilabilir (Karadag, 2001: 146).

Boyama isleminde sirasiyla; mordanli veya mordansiz boyanacak tekstil lifi
belirlenir ve {istiinli Ortecek miktarda su boyama banyosuna eklenilir. Kullanilacak
boyar madde miktari tartilarak belirlenir ve boyama banyosuna eklenerek karistirilir.
Boyama banyosu 1sitilmaya baslanir ve ardindan boyanacak olan tekstil lifi ilave edilir.
Boyama islemi 80-100 °C sicaklikta 10 ile 60 dakika siirede gergeklestirilir. Boyama
banyosundan alinan lif durulanir, sikilir ve gélgede kurumaya birakilir (Karadag, 2007:

12).

Dogal boyalarin bir kismi demir, aliiminyum, bakir, kalay ve kromun metal
tuzlar1 ile metal bilesikleri olusturabilirler. Mordanlar kalicilik (sabitlik) 6zellikleri
katabilir ve mordanin tiirline bagli olarak renk gaminmi genisletebilir. Yalnizca mordan
tiiriiniin degistirilmesiyle, ayn1 dogal boyar madde kullanilarak biiyiik renk degisikleri
elde edilebilir. Dogal boya ve mordanin tiiri ve derisimi (konsantrasyonu) ile
mordanlama yontemine bagh olarak ¢ok farkl ton, koyuluk ve sabitlik degerlerine sahip

genis cesitlilikte renkler elde edilebilir.

Metal mordanlar: Cogu mordanlama aract krom, kalay, demir, bakir ve
aliminyumun metalik tuzlaridir. Bakir ve krom igeren bilesikler (bakir siilfat ve
potasyum dikromat gibi) mordan olarak yaygin bir sekilde kullanilmis, fakat toksik etki
kaygilar1 nedeniyle kullanimlar1 azalmistir. Benzer bir sekilde demir ve kalay
mordanlart (demir siilfat ve kalay diklorit gibi) da boyanmis kumasin renk ve doku
ozelliklerini etkileyebilir. Aliminyum mordanlama araci yaygin olarak kullanilmakta ve

seliilozik kumaslara dogal boyalarin uygulanmasinda en giivenli mordanlardan olarak
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goriilmektedir. Aliminyum igeren mordanlama araci olan aliiminyum postasyum siilfat
(APS) ve aliiminyum asetat (AA) pamugun dogal boyalarla boyanmasinda en genis
kullanimi1 olanlardir. Genel olarak metalik mordanlarin ¢evreye zararli oldugu
diistiniilmektedir. Fakat mordanin derisimi (konsantrasyonu) ve tepkime sirasinda
tilkketilen miktart ile atik su icerisinde kalan miktari, ekolojik Olgiitiin iist sinirlart

dikkate alinarak degerlendirilmelidir.

Yag mordanlar: Bunlar ana itibariyle kok boyadan Tirk Kirmizisi renginin
boyanmasinda kullanilmaktadir. Yag mordanin ana islevi, ana mordan olarak kullanilan

sap ile bir bilesik olusturmasidir.

Biyomordanlar: Bunlar tanen, tannik asit, tartarik asit ve metal iceren
bitkilerdir. Mirabolan (kiraz erigi) (Terminalia chebula), nar kabugu (Puinica
granatum), tanen, tannik asit, tartarik asit, guava, muz yaprag: kiilii, valeks (palamut
0zii), biberiye, nar kabugu ve mazinin boyamada tatmin edici kalicilik (sabitlik)

ozellikleri saglayan biyolojik ve ¢evre dostu mordanlar oldugu raporlanmastir.

Yaygin olarak kullanilan mordanlar arasinda aliiminyum potasyum siilfat,
demir siilfat, bakir siilfat, kalay kloriir ve potasyum dikromat sayilabilir. Bunlarin son

ticli hakkinda saglik ve ¢evre ile ilgili tartismalar s6z konusudur.

Dogal boyamalar 6n, eszamanli/meta ve sonrasinda mordanlama yontemleri
kullanilarak yapilabilir. Mordan ve mordanlama yontemi secimi elde edilecek renk
tonlarm1 ve kalicilik (sabitlik) ozelliklerini dogrudan etkilemektedir. Mordanlama
yontemleri i¢in kesin kurallar ve yOnergeler ortaya koymak miimkiin degildir, ¢iinkii
elde edilen sonuglar bitki ve mordan tipine gore cesitlenmektedir. On ve sonrasinda
mordanlama yontemleri, kullanilan bitki ve mordan tiiriine bagh olarak daha koyu
tonlar ortaya ¢ikarabilir. Mordan derisimi (konsantrasyonu) da koyuluk iizerinde etkili

olan temel bir etkendir (Erdem Ismal, 2016: 83).

Mordanli boyamay1; 6nce mordanlama sonra boyama, birlikte boyama ve 6nce

boyama sonra mordanlama olarak tige ayirmak miimkiindiir.
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1.3.9.1. On Mordanlama

Mordanlama maddeleriyle hazirlanmis olan karisima kullanilacak olan lif ilave
edilerek belirli bir siire ve sicaklikta mordanlama islemi gerceklestirilir. Daha sonra agik
havada kurumaya birakilir. Mordanlanmis lif 6nce yikanir daha sonra boyar madde
olarak bitki veya bocek kullanarak boyama islemi gergeklestirilir (Karadag, 2001: 146;
Karadag, 2007: 12).

1.3.9.2. Birlikte Mordanlama

Boyar madde igeren bitki veya boceklerin mordan maddeleri ile birlikte
boyandigi1 yontemdir. Mordan metali boyar madde ile birlikte life tamamen baglanamaz.
Mordan maddesi ve boyar maddenin bir miktari life baglanmadan 6nce kompleks yap1
olusturarak boyama banyosunda kalir. Bunun sonucunda boyar maddelerin ve mordan
maddesinin bir kismi life tamamen baglanamadigi igin ¢ok fazla tercih edilen bir

yontem degildir (Karadag, 2001: 146; Karadag, 2007: 13).
1.3.9.3. Sonradan (Art) Mordanlama

Genellikle tanin (gallis asit) i¢eren bitkilerle 6nce boyama iglemi yapilmis olan
life daha sonrasinda mordanlama iglemi yapilmasi yontemidir. Anadolu’da siyah renk
elde edilmesinde tanin iceren mese palamudu ve mazi gobalagi ile 6nce boyanir sonra

demir sap1 ile mordanlama islemi yapilirdi (Karadag, 2001: 146; Karadag, 2007: 13).
1.4. Eko Tasarim
1.4.1. Ekolojik Baski Cesitleri
1.4.1.1. Tataki-Zome Tekstil Baski Teknigi

Japonya’da baslamis olan bu teknikte Tataki ceki¢ ile vurmak, Zome ise
boyama anlamina gelmektedir. Bitkilerin yaprak, ci¢ek ve dallar1 kumas yiizeyinde bir
¢eki¢ yardimi ile doviilerek bitkinin dogal formu ile renklerinin kumasa aktarilmasi

saglanmaktadir. Bu teknikte mordanlama, cigek/yaprak serimi, c¢eki¢c ile dovme ve
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kumas kaldirma olmak iizere dort asama bulunmaktadir (Bilir, 2018a: 35; Sanli ve
Uzgidim, 2020: 1614).

Bu agamalar asagidaki gibidir:

Mordanlama Asamasi: Mordanlama kisaca boyalarin kumas yiizeyinde daha

kalic1 olmasii saglamak ve ayni zamanda renklerini de degistirmek i¢in yapilan bir
islemdir. Dogal veya sentetik mordan malzemeleri kullanilabilmektedir. Tataki-Zome
tekniginin ekolojik bir baski teknigi olmasi nedeniyle yapilacak olan mordanlama
asamasinda da dogal mordanlarin kullanilmasi daha uygun olacaktir. Genellikle dogal
boyamalarda kullanilan sap, demir sapi, bakir sap1 ve sodyum tuzlar1 kullanilabilir.
Kullanilan kumasin lif cinsine en uygun olan recete hazirlanarak kumas belli bir siire
kaynatilarak mordanlama islemi gerceklestirilir ve daha sonra kumas kurutulduktan

sonra artik baski islemine hazirlanmis olur (Karadag, 2007: 11; Bilir, 2018a: 35).

Cicek/Yaprak Serimi Asamasi: Kullanilacak olan ¢igek ve yapraklar baski

yapilacak olan kumas iizerine istenen sekilde yerlestirilerek bir kompozisyon
olusturulur. Kurutulmus ¢igek ve yaprak kullanilacak ise kumas iizerine yerlestirmeden
once hafif nemlendirmek gerekir. Bitkiler kumas tizerine yerlestirildikten sonra kumasin
kendi pargasi lizerine katlanip iki tarafli baski islemi yapilabilir ya da bitkilerin {izerine
kagit bant yapistirilip vurma esnasinda desenin bozulmasi da engellenmis olur (Bilir,

2018a: 35).

Cekicle Dovme Asamasi: Belirli bir raporda yerlestirilmis bitkilerin iizerine

kumas ya da kagit bant kapatildiktan sonra ¢ekigle dovme islemi yapilir. Demir ¢eki¢ ya
da kauguk/plastik c¢ekic kullanilabilir. Cekigcle dovme isleminde olmas1 gerekenden az
cekicleme iglemi yapildiginda cicek ve yapraklarin sekilleri fazla net olmamakta, cok
kuvvetli dovme islemi yapildiginda ise bitkilerin renkleri dagilabilmekte ve istenmeyen

lekelenmeler meydana gelebilmektedir (Bilir, 2018a: 35).

Kumas Kaldirma Asamasi: Ceki¢ ile doviilerek ¢igek ve yapraklarin

desenlerinin kumas iizerine aktarimi islemi yapildiktan sonra bitki artiklarinin yavas

hareketlerle uzaklastirilmasi gerekir. Aksi takdirde istenmeyen lekeler olusabilir. Kumasg
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tizerindeki bitki artiklar1 uzaklastirildiktan sonra uygun 1sida itiileme islemi yapilabilir

(Bilir, 2018a: 36).
1.4.1.2. Pas Baski

Insanlarin dogal malzeme ve tekniklere olan ilgilerinin artmasi, dzgiin iiriinlere
ilgi gostermeleri ile birlikte ekolojik baski yontemlerinin kullanimimnin yayginlasmasina
sebep olmustur. Cesitli bitki cicek, yaprak ve pasli metal malzemelerin kullanildigi bu
teknige “ekolojik baski1” (eco printing) adi verilmektedir. “Pas baski1” gesidinde pas
lekesi tekstil yilizey tasariminda kullanilmaktadir. Pas baski, tekstil tasariminda pas
lekesinin tekstil yilizeyinin desenlendirilmesinde kullanildigi aligilmadik ve yeni bir
ekolojik baski yontemidir. Pas lekesinin ¢ikarilmasi zor bir leke olmasi nedeniyle tekstil
ylizeylerinde baskinin kaliciligini saglamaktadir. Demir gibi metallerin uzun siire nemli
ortamda tutulmas ile tizerinde kahverengi bir tabaka olusmaktadir ve bu tabakaya pas
ad1 verilmektedir. Pasli demirler dogal boyamacilikta ve ekolojik baskida da mordan
olarak kullanilmaktadir. Pasin kumasa gegen izi vasitasiyla tekstil yiizeyinde desen
olusturulmaktadir. Pasli demir parcalari, tekstil ylizeyine dogrudan temas halinde
kullanilabildigi gibi toz veya ¢ozelti halinde de kullanilabilmektedir. Kumasin pasli bir
boruya sarilarak boyama isleminden ge¢mesi yapraklardan elde dilen rengin daha koyu
cikmasma ve kumasta borunun temas ettigi yerlerde degisik efektlerin olusmasina
neden olmaktadir (Can ve Yaman, 2017: 2298-2299; Ozkan Tag1, 2018: 328; Sanl1 ve
Uzgidim, 2020: 1615).

Pas baski pamuk, ipek, yiin ve sentetik kumaslar, kege gibi tiim tekstil
ylzeylerine uygulanabilir. Civiler, insaat demirleri, gazoz kapaklari, levha halinde
saclar, profil demirleri, teller, kafesler, eski titiiler, konserve kutulari, rogar kapaklari, tel
toka, toplu igne, atag vs. gibi her tiirlii paslanabilir metal malzeme kullanilabilir. %50
oraninda sulandirilmis sirke ile ortami nemlendirdikten sonra metallerin yiizeyle tam
temasini saglamak paslanmay1 hizlandirir. En az 4-5 giinde izler kumasa ge¢cmeye
baslamakta, koyu tonlar i¢in daha uzun siire beklenmektedir (Ozkan Tag1, 2018: 330-
331).
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1.4.1.3. Ekolojik Baski (Eco-Print)

Ekolojik tekstil baski tasarimi bitkisel materyallerin tekstil yiizeyini tamamen
dogal yontemlerle renklendirmesi isleminin uygulandig1 bir bask1 yontemidir. 11k kez
1958 Avustralya dogumlu sanat¢1 India Flint tarafindan kesfedilmistir. Flint, ailesiyle
Letonya’dan Avustralya’ya go¢ ederken yanlarinda getirdikleri paskalya yumurtalarinin
disina bitkiler sarip {lzerlerini ince tekstillerle kapatip kaynatarak bitki sekil ve
renklerinin yumurta kabugunun {izerine gegmesini saglamistir. Bunun iizerine bitkisel
baskilarin yapilabilecegi fikrine ulagsmistir. Elbise, kagit, kece ile ekolojik siirdiiriilebilir
boyalar kullanarak calismalar yapmaktadir. Eko-baski alaninin onciilerinden kabul
edilen ve bu teknigi gelistiren bir sanatgidir. Eko boyama teknigini, geleneksel Letonya
boyama teknikleri ve Japon sanati olan Shibori ile yapmaktadir. Avustralya’da bir¢ok
bitkiyle yaptigi caligmalar1 2010 yilinda Eco Colour: Botanical Dyes for Beautiful
Textiles isimli kitabinda sunmustur. Ayrica Kanada, Amerika gibi ¢esitli iilkelerde
atolye caligsmalar1 diizenlemekte olan sanat¢inin ‘Second Skin’, ‘Eco-Colour’, ‘Felt’,
"MuddyWaters”’ adinda kitaplari da bulunmaktadir (Flint 2014’ten aktaran Can ve
Yaman, 2017: 2296; Bayram 2017’den aktaran Bilir, 2018b: 66).

Ekolojik baski dogal liflerden olusan tekstil ylizeylerine taze veya kurutulmus
bitkilerin uygulanabildigi bir islemdir. Oncelikle baski isleminin basarili bir sekilde
yapilabilmesi i¢in tekstil yiizeyinin temiz ve su emici halde olmasi gerekmektedir.
Mamul kumas kullanilirken su emiciligi kontrol edildikten sonra lif tiiriine uygun
yikamalar uygulanmalidir. Ham kumas kullanilacagi zaman lif tiirline, tizerindeki hagil
maddesine gore uygun regetelerle On terbiye islemleri (hasil s6kme, bazik islem,
agartma, merserizasyon, yikama vd.) yapilarak kumas boyamaya uygun hale
getirilmelidir. Ekolojik baski uygulamasinda g¢ogunlukla mordanlama iglemi ile
bitkilerin renklerinin kumas yilizeyine daha iyi tutunabilmesi saglanmaktadir. Mordan
maddeleri, boyar madde ve lif arasinda bag kurarak daha genis renkler elde edilmesini

saglamasinin yaninda boyama sonucunda haslik degerlerinin daha iyi olmasini saglarlar.

Eko baski uygulamasinda sirasiyla 6n hazirlik agamasinda yikama/mordanlama

islemiyle kumasin boyaya hazirlanmasi, kumas tizerine ¢igek ve bitki pargalarinin
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yerlestirilmesi, istenilen sekilde katlanmasi veya bir silindire sarilmasi, kumasin
kaynatilmas1 veya buharlatilmasi, bekletilmesi, bitki pargalarinin uzaklagtirilarak kumas

ylizeyinin temizlenmesi, kumasin kurutulmasi ve {tii islemleri yapilmaktadir (Bilir,

2018D: 68).

Tekstillerin  ¢ogunda sentetik boyalarla boyama ve baski islemleri
yapilmaktadir. Gliniimiizde sentetik boyalarin ¢evreye olan etkileri, kimyasal yapilar1 ve
sentetik boyalarin igerikleri siklikla sorgulanmakta ve elestirilmektedir. Bu nedenle
cevresel olarak tehlikesiz alternatif olarak dogal boyalar ve boyama yontemleri
uygulayan arastirmacilar, tasarimcilar, sanatgilar tarafindan ilgi uyandirmaktadir. Tim
dogal lifler ve insan yapimi liflerin 6nemli kismi dogal boyalarla renklendirilebilir.
Temasli/eko boyama ve temasli/eko baski gibi terimler; bitkilerin dogal boyamada
hicbir ekstraksiyon islemi olmadan dogrudan kullanimini tanimlamaktadir. Eko baskida
veya temasli baskida, bir desen/tasarim kumas vyiizeyine aktarilmaktadir. Islem
parametreleri ve teknik bilgi iizerinde uzlasmak; kumas iizerinde canli, keskin ve tatmin
edici baski etkileri elde etmek agisindan siddetle tavsiye edilmektedir. Boya
molekiillerinin tekstil liflerine kimyasal olarak baglanmasi her iki yontemle de
gerceklesmektedir. Temash boyama ve baskinin geleneksel dogal boyamadan farkli bir
yaklasim oldugu oOne siiriilebilir. Bu teknik sanat ve bilimsel yontemin birlesimini
kapsayan c¢ok zengin bir uygulama alanina sahiptir. Bu yontem tasarimcilarin ve
sanat¢ilarin hayal gii¢lerini sinirlandirilmamis sekilde sunabilmesine izin vermektedir.
Ongoriillemeyen sonuglar, desenler, renkler ve gorsel etkiler miimkiin olmaktadir.
Temasli boyama ve baski; bitki, meyve, sebze, atik malzeme, yan iiriin vb. igerisindeki
dogal renklendiriciler araciligiyla gorsel etkiler yaratan bir sanat tiiriidiir. Bu teknikler
bitkileri dogal sablonlar olarak kullanip sonucgta kumas iizerinde sasirtic1 ve ilgi gekici
tonlar, dokular, izler ve isaretler ortaya ¢ikaran temas yontemleridir. Pamuk, keten, jiit,
kenevir, vizkoz, tencel, yiin, ipek, 6zel protein lifleri, sentetikler vb. gibi farkli kumas
tiirleri kullanilabilir (Erdem Ismal, 2016: 84).

Bu teknik, endiistriyel ve sanatsal c¢aligmalarda dogal ve sentetik boyalar
kullanilarak uygulanan geleneksel boyama ve baski tekniklerinden ayrilmaktadir. Bu

sirdiiriilebilir teknik, bitki/agac/meyve/sebze ve benzerlerinin farkli kisimlarinin
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dogrudan kullanim1 yoluyla rasgele/simetrik/asimetrik desenler, isaretler ve kismen
renklendirilmis yiizeyler liretmenin alternatif bir yolu olarak tanimlanabilir. Tekstil lifi
icine boyanin sabitlenmesi i¢in mordan adi verilen ¢esitli kimyasallara ihtiya¢ vardir.
Demir mordanla daha cansiz renkler ¢ikarken, sap ile ¢ok daha parlak renkler elde

edilmektedir (Erdem Ismal, 2016: 84; Priya, vd, 2021: 304)

Geleneksel dogal boyama ve baski yontemlerinden farkli olarak, bitkisel
parcalar bir sopa yardimiyla veya sopa olmadan kumas igerisine kapatilir ve sarilir. Tek
bir kumag katmani ya da bitkileri bir sandvi¢ gibi katmanlar arasinda iceren ¢ok katman
kullanilabilir. Boya molekiillerinin kumasin igerisine ekstrakte edilmesi (6ziitlenmesi),
aktive edilmesi ve sabitlenmesi i¢in kumas ceplerine on islem uygulanir. Buhar
uygulama, kaynatma veya sarma yoluyla yapilan bu sabitleme adimi; tatmin edici
etkiler, dokular, koyuluk, renk tonlar1 ve renk verimi elde etmek igin biiyiik 6nem
tasimaktadir (Erdem Ismal, 2016: 84).

Eko baski ile elde edilmis yiizeyin ilgi uyandirici ve ¢ekici bir 6zelligi, bitki
pigmentlerinin beklenmedik bilesen renklere ayrisarak substrat iizerinde kendiliginden
olusan desen ve renklerle kirik renk etkisi ortaya c¢ikarma egilimidir. Mordanlarin (6n
veya sonrasinda boyama) ve demir ya da bakir gibi boya yardimcilarimin secici
kullanim1 yoluyla, pH’1 degistirmek icin asit (sirke gibi) veya alkali (amonyak gibi)
uygulanmasiyla veya yeni renkleri dogrudan substrat iizerinde karistirmak icin boya
bitkilerini bir demet igerisinde birlestirmekle bu etkiler daha Ongoriilebilir hale
getirilebilir. Bunun bir 6rnegi, sap ile mavi renkte eko baski veren pH’a duyarli kirmizi
lahana; sirke ile 1slatildiginda ve Yahudi otu (Goldenrod) gigeklerinin veya biraz Osage
Turuncusu (Maclura pomifera) toz boyasi yanina yerlestirildiginde yesil ve maviler
arasinda karigik bir renk gesitliligi vermektedir. Sarilarin yaninda baskilandiginda mavi-

kirmizlar ortaya ¢ikaracaktir (Erdem Ismal, 2016: 84).

Insanlarda dogala/dogaya déniis diisiincesinin yayginlasmasiyla sanayi ve sanat
alaninda yeni gelismeler giindeme gelmeye baslamistir. 1960’1 yillarda Amerika
Birlesik Devletleri’nde Flower-Power diisiince hareketinin ortaya ¢ikmasiyla birlikte

dogal tirlinlerin tekstilde kullanimi baglamistir. Eko tekstil ve eko amblemli tirtinler bu
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diisiince sayesinde {iretilmistir. Insanlarin bir iiriin alirken cevreye ve insan sagligina
zarar Ozelligi konusunda bilinglenmesiyle birlikte ¢evre dostu firiinler tercih edilir
olmustur. ilk olarak Avrupa Birligi iilkelerinde bu durumun benimsenmesiyle tekstil
irtinleri ekolojik acidan degerlendirilmeye baslanmistir. (Kurtoglu ve Senol, 2004’ten
aktaran Sanli ve Uzgidim, 2020: 1611, 26). Eko baski, ekolojik baski, contact baski
(Feldberg, 2014’den aktaran Sanli ve Uzgidim, 2020: 1611), eko boyama kavramlari ve

tirtinleri de bu egilimlerin sonucunda yayginlagsmaya baslamistir.

India Flint’in paskalya yumurtalarini bitkilerle boyamaya yonelik fikri,
tekstilde ekolojik baski uygulamasimi kesfetmesine sebep olmustur. Yaptigi
uygulamalar sonrasinda eko baski terimini kullanarak ulusal ve uluslararasi
platformlarda giindeme getirmesiyle bu yeni akim hayat bulmustur (Feldberg, 2014 ’ten
aktaran Sanlt ve Uzgidim, 2020: 1611).

Eko baski yontemi ile bitkilerin yapraklarinin, dallarinin, ¢igeklerinin veya
pasli metallerin renklerinin, sekillerinin dogal liflerden (pamuk, keten, jiit, kenevir,
viskon, yiin, ipek, 6zel protein lifleri) iiretilen tekstil ylizeyine transfer edilmesi ile
desenlendirme islemi yapilmaktadir. Eko baski tekniginin sonuglarin1 kullanilan bitki,
bitkinin kullanilan yeri ve biiylime kosullari, mordan, suyun kalitesi ve pH dengesi,
kullanillan kumasin hammaddesi, bekleme siiresi, pasli materyalin cinsi gibi
parametreler etkilemektedir (Erdem Ismal, 2016, 84; Ozkan Tag1, 2018, 328; Sanl ve
Uzgidim, 2020: 1612).

1.4.2. Ekolojik Baski Uygulamalari ve Ornekler

Naile Rengin Oyman ve Duygu irem Can’m 2017 yilindaki “Okaliptiis
Bitkisiyle Ipek ve Pamuklu Kumas Uzerine Eko- Baski Uygulamalar” isimli
caligmalarinda; okaliptiis yapraklari ile ipek ve pamuklu kumasa farkli mordanlarla
yapilan eko-baski ornekleri kiyaslanmistir. Bunun sonucunda ipek kumaslarda pamuklu
kumaglara gore daha canli ve belirgin renklerde baskilar elde edilmistir. Okaliptiis
bitkisiyle pamuklu kumasta en iyi sonu¢ pas mordani ile alinmistir. Demir ya da bakir
mordani ile uygulanan baskilarda yaprak baskilari daha koyu ve baskin olmustur. Sap

mordan1 renkleri daha parlak, soluk ve sar1 hale doniistiirmiistiir. Iipek kumasta 6n
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mordanlama olmadan net sonuglarin alinabilmistir. Mordanlarin bitkilerin  son

renklerine etki ettigi tespit edilmistir (Oyman ve Can, 2017:189-194).

Ramazan Erdem, Mine Aydogan Bayram ve Giilay Bilge’nin 2017 yilinda
yaptiklar1 “Ekolojik Baski ile Kumaslarin Desenlendirilmesi” isimli ¢alismalarinda ise
dogal malzemeler ve geleneksel metotlarla ipek kumaslara ekolojik baski yapilmistir.
Bu caligmada ii¢ farkli regete uygulanmis ve sonuglart degerlendirilmistir. Yikamadan
sonra kumaslar sap tas1 ve krem tartar ile mordanlanmistir. Yas bitki yapraklar ile
kumas direkt temas edecek sekilde kaynatma islemi yapilmistir (Erdem, Aydogan
Bayram ve Bilge, 2017: 213-216).

Ipekli dokuma kumaslarda desenler basarili bir sekilde kumasa aktarilmistir.

On islemlerde kullanilan yesil sabun ve sodyum bikarbonat miktarmin arttirilmastyla

baski1 sonrasi daha net desenler elde edilmistir (Bilir, 2018b: 68).

Mehmet Zahit Bilir’in yapmis oldugu baski tasarimi uygulamasinda 50 x 130
cm boyutlarinda, 80 g agirhiginda vual bezayagi %100 pamuklu dokuma kumas
kullanilmistir. Renklerin ¢ok belirgin olmamasi istenildigi i¢cin vual kumas iist liste
katlanarak farkli renk goriintimleri elde edilmistir. Ekolojik baski tasariminda kirmizi
renkli giil, mor renkli karanfil ve mor renkli ¢igdem cigekleri kullanilmistir. Cigeklerin
kumas tizerine yerlestirilmesi ve katlama islemi asamasinda giil ve karanfil gigekleri
kumasin bir yarisima gelecek sekilde yerlestirildikten sonra diger yaris1 istiine
katlanmistir. Katlama isleminden sonra ayni sekilde ¢igcek yerlesimi islemi yapildiktan
sonra tekrar kumas katlanir. Katlanan kumasin iizerine ii¢lincii kez ¢icek yerlesim islemi
yapildiktan sonra tahta malzeme ile bir kenarindan baslayarak sikica sarilir ve kumasin
acilmamasi i¢in bir iplikle kumasg tahta malzeme tizerine sabitlenmis olur (Bilir, 2018b:
69).

Bitkilerin i¢inde bulunan renk pigmentlerinin kumas yilizeyine ge¢cmesi i¢in
kaynatma islemi uygulanmaktadir. Hassas terzide dlgtimler yapilarak dogru oranlarda
malzeme kullanilmis olur. Ayn1 anda mordanlama yontemi uygulanmistir. 80 ¢

agirhigindaki kumas 1:100 (g/mL) banyo oranina uygun sekilde 8 L banyo igerisine %15
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(kumasg agirligina gore) oraninda (12 g) sap (KAI (SO4)2.12H20) ilavesi yapilarak agik
kazanda kaynatilmistir (Bilir, 2018b: 70).

Islem sonrasinda farkli renk gegisleri elde edilmistir; giiller kirmizi, mor olan
karanfil ve ¢igdem ¢iceklerinin mavi tonlu renk vermistir. Karanfil ¢igeginin kokiinde
bulunan yesil yapilardan kaynakli ¢ok hafif yesil gegisler olusturmustur. Kullanilan vual
kumasin seyrek bir yapida olmasi, kullanilan ¢i¢eklerin de ince yapili olmasindan dolay1
su icinde dogrudan kaynatma ydnteminde sicakliktan ¢ok cabuk etkilenerek baskinin
renk sinirlari ¢ok belirgin olmamistir. Renkler bazi yerlerde birbirleri ile karisim

olusturarak kendine 6zgii goriiniimler elde edilmistir (Bilir, 2018b: 71).

Akpinarli ve Tambas’in 2019 yilinda yaptiklar1 “Pamuklu-ipekli Kumaslara
Ekolojik Baski Uygulamasi ve Haslik Diizeylerinin Belirlenmesi” isimli ¢aligmalarinda
pamuk ve ipek kumaslar iizerine okaliptiis, papatya, siis erigi, giil yaprag: bitkileriyle
yapilan ekolojik baski denemelerinden elde edilen baskilarin yikama, siirtiinme ve 151k
haslik diizeylerini belirleyerek ekolojik baskili iiriinlerin dayaniklilik diizeyleri
incelenmistir. Pamuklu ve ipekli kumaslar lizerine bitkilerle yapilan ekolojik baskilarin

haslik diizeyleri iyi diizeyde oldugu tespit edilmistir (Akpinarli ve Tambas, 2019: 1295).

Ozel ve Ozkan Tagrmin 2019 yilinda yaptiklar1 “Farkli Oranlarda Mordan
Kullanarak Pamuklu Kumaglarda Yapilan Ekolojik Baski Uygulamalari” isimli
caligmalarinda %?20-%30 oranlarinda aliiminyum sap1 ile 6n mordanlama uygulanan
poplin ve mermersahi kumaslara uzun yaprakli ve yuvarlak yaprakli okaliptiis, giil,
dogu mazis1 yapraklar1 ve karanfil tag yapraklar1 gibi bitkiler kullanilarak eko baski
yontemi uygulanmistir. %30 oraninda mordanlanan poplin ve mermersahi kumas
ylizeylerine uygulanan ekolojik baskilarin, %20 oraninda mordanlanan poplin ve
mermersahi kumas yiizeylerine uygulanan ekolojik baskilara gore yaprak ve ta¢ yaprak
bi¢gimlerinin daha agik ve net oldugu goriilmiistiir. Kullanilan mordan orani arttik¢a yas
ve kuru siirtiinme haslik degerlerinin diistiigii tespit edilmistir (Ozel ve Ozkan Tag,

2019: 415-420).

Erdem ve digerlerinin 2018 yilinda yaptiklar1 “Ipek Kumaslarm Bitki

Yapraklar1 ile Bolgesel Desenlendirilmesi” isimli ¢alismalarinda geleneksel yontemler
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kullanilarak ipek kumaslar desenlendirilmis ve kumas performanslari arastirilmistir. On
islem olarak ii¢ farkli yikama regetesi olusturulmus, sap ve krem tartar ile mordanlama
isleminin ardindan bitki yapraklar1 (okaliptus, zeytin, giil, ¢am, mese palamutu ve
sinerya) ile direkt olarak temas edecek sekilde desenlendirilmis kumaslara yikama
hasligi, siirtme hasligl, mukavemet ve uzama testleri yapilarak pisirme, mordanlama ve
bolgesel desenlendirme islemlerinin kumas ozellikleri {izerine etkileri belirlenmistir.
Haslik degerleri arasinda biiyilik farklar gozlemlenememistir ve desenlendirme igin ayri
bir fiske islemi gerekmemektedir. On terbiye islemlerinde kullanilan yesil sabun ve
sodyum bikarbonat miktarmin artmasi ile desenlendirme sonrasi bir miktar daha net

desenler elde edilmistir (Erdem vd., 2018: 1058, 1060, 1064).
1.5. Ekolojik Baski Konusunda Calisan Tasarimcilar ve Sanatcilar

Dogal boyamacilik ve ekolojik baski yontemini ¢aligmalarinda kullanan sanatci
ve tasarimcilar arasinda Karen Leigh (Diadick) Casselman, India Flint, Velma Bolyard,
Arlee Barr, Paula Burch, Bonnie Bowman, Jenny Dean, Jennifer Cooper, James
Dennison, Irit Dulman, Michel Garcia, Sherry Haar, Lois Jarvis, Mary Marlowe
Leverette, Amelia Poole, Cassandra Tondro, Elena Ulyanova, Pat Vivod, Sandy
Webster, Trace Willans, Celia Wilson, Isabella Whitworth and Rio Wrenn and Wendy
Feldberg gibi birgok isim bulunmaktadir (Erdem Ismal, 2016: 84).

Ayrica Judith Content, K.Lee Manuel, Ana Lisa Hedstrom, Carter Smith,
Genevieve Dion, Yoshiko Wada, Jane Harris, MaschaMioni, Barbara Rogers, Patricia
Black gibi sanatgilar daha ¢ok shibori, batik gibi boyama yontemlerini uygulamistir.
Eko-boyama ve baski yontemlerini kullanan Fabienne Dorsman Rey, Dawn Edwards,
Laura Miryam Biran, Jenny Dean, Merina Lanari, Terriea Kwong gibi baska sanatgilar
da bulunmaktadir (Can, 2016: 42).

Genellikle sanatg¢ilar ve tasarimcilar tarafindan yiin, kege, pamuklu kumaslar,
ipek saten, keten, ipek gibi dogal lifli kumaslar kullanmaktadir. Boyamada ise
genellikle hint yagi otu, pekan cevizi yapraklari, giil yapraklari, lahana yapraklari,

ortanca yapraklari, ak¢aagag¢, kavak agaci yapraklari, okaliptiis dallari, kurutulmus
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cicekler, keciboynuzu, kiraz ve erik yapraklari tercih edilmektedir. En ¢ok tercih edilen
agag tiirdi ise okaliptiis agacidir (Flint 2008’den aktaran Can ve Yaman, 2017: 2295).

Bu yontemi uygulayan sanatgilar, eko baski yaparken kimyasal ve zararli boyar
madde, mordan vb. materyalleri kullanmamaya dikkat etmektedir. Bu duyarliliklar
sayesinde yapmis olduklar1 boyamalarinda dogaya zarar vermezler. Dogaya zarar
vermeden ondan faydalanan tasarimlar yaparak ekolojik modaya da katkilar

bulunmaktadir (Can ve Yaman, 2017: 2295).
1.5.1. Irit Dulman

Israilli sanat¢1 tasarimlarinda Eko-Baski ve Eko Boyama yontemlerini
kullanmaktadir. Israil, Hollanda, Belgika gibi iilkelerde ekolojik boyama ve baski
lizerine atdlye calismalar1 diizenlemektedir. Okaliptiis basta olmak iizere pek ¢ok farkl
bitki ile calismalar yapmaktadir. Ozellikle Eko-Baski alaninda uzmanlasmis
kisilerdendir. Mordanlama ve boyama konularindaki yorumlarini kendi blogunda
paylasmaktadir. Botanik baskilarda demir ya da bakir gibi metaller ile mordanlama
desene derinlik vermekte ve koyu renk baski elde edilmesini saglamaktadir. Ancak bu
metaller kokboyanin ve diger bitkisel boyar maddelerin parlak tonlarini soldurabilir.
Ornegin; kok boya demirle mordanlaninca kahverengi alabilmektedir. Kok boyadan
koyu kirmizi elde etmek ic¢in kullanilan sap mordani ise giil yapraklarinin ve
okaliptiisiin sar1 renge dontismesini saglamaktadir (http://iritdulman.blogspot.co.il’den

aktaran Can ve Yaman, 2017: 2296-2297).
1.5.2. Merina Lanari

Sanat¢1 ‘The Eco-Print Manual-on Cotton’’, The Eco-Print Manual-on Silk”’
ve “The Eco-Print Manual-on Felt”” kitaplarinda kece, ipek ve pamuk gibi dogal
kumaslarda Eko-Baski yontemlerinin nasil yapildigint anlatmaktadir. Hem kumasa hem
de kagida bitkileri kullanarak baskilar yapmaktadir. Genellikle kendi bahgesinde ve
bulundugu bolgesindeki bitkilerle ¢alismay1 tercih eden sanat¢1 c¢alismalarinda

okaliptiis, cilek yapraklari, kivi yapraklari, siyah fasulye ve cay gibi bitkiler
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kullanmaktadir. Ipek kumasa baski yaparken genellikle okaliptiis (kabuk, cicek,
yaprak), giil, sogan kabugu, asma, kadife ¢icegi gibi bitkileri kullanmustir.

1.5.3. Terria Kwong

Eko-Baski ¢alismalar1 yapan Hong Konglu sanat¢i1 kendine zanaatkar demekte
ve genellikle yiin ile g¢aligmayr tercih etmektedir. Calismalarinda kumas {izerinde
yapraklarla, kendi sekilleri disinda farkli sekiller de vererek degisik kompozisyonlar
olusturmaktadir. Yaz ve kis mevsimine uygun giysi ve aksesuar tasarimlarinda yiin
kegeyi kullanmistir. Bitki ve yapraklar1 kullanarak eko-baski ¢alismalarinda ipek, yiin,
keten ve deri gibi dogal malzemeler kullanmayi tercih etmistir. Sanat¢i temiz su
kullanmasinin yaninda kumas yiizeyinin temiz kalmasi i¢in boh¢alanan kumasin disinin
sentetik bir kumasg ile sarilmasi gerektigini sOylemektedir
(http://www.worldofwool.co.uk/artist-of-themonth/terrica_kwong.htm’den aktaran Can
ve Yaman, 2017: 2296-2297).

Sanat¢1 boyama sonuglarinin  bolgeden bolgeye degisiklik gosterdigini
belirtmektedir. En ¢ok okaliptiis agaciyla ¢alismay1 sevdigini ve iyi sonuglar aldigini
ifade etmektedir. Boyamada kullanilan su, bitkinin tiirii, toprak, sicaklik gibi etkenlerin
boyama sonucunu etkiledigini sOylemektedir
(http://terriekwong.blogspot.com.tr/2014/06/eco-printed-autumn-themedscarfs.html’den
aktaran Can ve Yaman, 2017: 2296-2297).
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2. BOLUM
DOGAL BOYALAR VE DENEYSEL EKO TASARIM CALISMALARI

2.1 Uygulamanin Amaci

Giliniimilizde eko baski (eco print) teknigi ¢ogunlukla etik moda kapsaminda
kullanilan pamuk, yiin, ipek gibi dogal liflere uygulanmakta ve iyi sonuglar
vermektedir. Siirdiirtilebilir kaygilarimin giderek arttig1 tekstil sektoriinde, bu konuda
avantaja sahip lifler ve dogal boyama yontemleri giderck daha aranan ve tercih edilen

konular haline gelmektedir.

Uygulama kapsaminda, yaygin kullanilmakta olan pamuk, yiin ve ipek gibi lif
kaynaklarma alternatif dogal bir lif olan keten ve kenevir liflerine yer verilmistir.
Cevresel kaygilarin artmasiyla birlikte kenevir lifinden {iiretilen tekstil iirlinlerine olan

talepte de artis oldugu goriilmektedir.

Diinyada en ¢ok kullanilan dogal lif olan pamuk ile kiyaslandiginda kenevir
lifleri stiin ekolojik 6zellikleri bakimindan organik tekstil tiretiminde dikkat ¢ekici bir
yere sahiptir. Bu lif, ¢evre dostu birgok 6zelligi olan ve dogada kendiliginden yok
olabilen (biyobozunur) 6zellige sahip bir siirdiiriilebilir tekstil lifidir. Rami lifinden
sonraki en kuvvetli dogal liftir. Yas haldeyken mukavemeti biraz daha artan ve yiiksek
sicakliklara karsi dayanikli olan kenevir, nem ¢ekme 6zelligi bakimindan pamuk ve
ketenden daha yiiksek degerlere sahiptir. Insan viicuduna sicaklik 6zellikleri agisindan
rahatlatict etkisi bulunmakta olan kenevir lifinin istin hijyen, anti-elektrostatik ve
ultraviyole radyasyonu dayanimi &zellikleri bulunmaktadir (Ozdemir ve Tekoglu, 2011:

28).

Ayrica uygulamada yer verilen diger bir dogal lif olan ketenin yiiksek dayanim
ozellikleri ve tiiretim agisindan sagladigi ozellikler bu lifi 6nemli bir siirdiirtilebilir
tekstil lifi haline getirmektedir. Boncuklanma (pilling) ve statik elektriklenme sorunu,
bu ¢aligmada kullanilan her iki lifte de goriilmemektedir (Ozdemir ve Tekoglu, 2011:
28).
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Bu dogrultuda yapilacak olan caligsmalarda, siirdiiriilebilir 6zellikleri de goz
oniinde bulundurularak dogada kendiliginden yok olabilme (biyobozunur) 6zelligine
sahip keten ve kenevir lifinden tiretilmis 6rme kumaslara dogal boyama ve eko baski ile
uygulamalar yapilmasma karar verilmis, ayrica dijital baski icin kullanilabilecek

Oneriler sunulmustur.
2.2 Kullanilan Kumaslar

Bu uygulamada iplik numaras1 26/1, 130 g/m? %100 kenevir siiprem 6rme
kumas ve iplik numaras1 26/2, 175 g/m? %100 keten siiprem drme kumaslara dogal
boyama ve eko baski islemleri uygulanmistir. Bu uygulamalarin sonuglar
degerlendirilerek elde edilen renk paleti ve desenlerden uygun olanlar secilerek giysi

tasarimlarinda kullanilmustir.
2.3 Kullanilan Dogal Boyar Maddeler

Keten ve kenevir liflerinin boyanmasi i¢in nar kabugu, muz kabugu, sogan
kabugu, ebegiimeci, 1sirganotu ve papatya kullanilmistir. Eko baski desenlendirme
islemi i¢in ise incir yapragi, okaliptiis yapragi, giil yaprag: ve ¢igegi, sardunya yapragi,
gelincik ¢igegi, cam ignesi, ebeglimeci ¢igegi, sar1 papatya, sarmasik yapragi, hint yagi,
kirmizi yaprakli kadin tuzlugu (Berberis thunbergii, caligmanin igerisinde kisaca kadin
tuzlugu olarak adlandirilmistir) ¢esitli bitkiler ve toz zerdecal, kirmizi toz biber, sumak,

kina ve reyhan gibi baharatlar kullanilmistir.
2.4 Kullanilan Mordan Maddeleri

Bu calismada mordan maddesi olarak sap (potasyum aliiminyum siilfat)

(KAI(SOs4).) ve sagt kibris (demir II siilfat) (FeSO4) kullanilmustir.
2.5 Kaullanilan Cihaz ve Malzemeler

Bu caligmada hassas terazi, ¢elik tencere, aliiminyum folyo, jiit iplik, ahsap

cubuk ve yumurta aki kullanilmistir.
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2.6 Dogal Boyama Uygulamalari

Bu ¢aligmada en iyi sonucu alabilmek amaciyla 3 g kumas kullanilarak 1/50
banyo oranina gore ¢esitli boyama denemeleri (114 adet regete) yapilmistir. 3 g kumas
orneklerinin hazirlanmasi i¢in kenevir kumastan 11,5x20 cm, keten kumastan ise 10x17

cm’lik parcalar kesilmistir.

Boyar madde kaynagi olarak nar kabugu, muz kabugu, sogan kabugu,
ebegiimeci, 1sirganotu ve papatya olmak iizere alt1 cesit bitki ve meyve kabugu

kurutulduktan sonra kii¢iik parcalar veya toz halde kullanilmustir.

Oziitleme (ekstraksiyon) i¢in nar kabugu (20 g/L), muz kabugu (20 g/L), sogan
kabugu i¢in (10 g/L) 100°C’de sulu ¢ozeltileri hazirlanarak bir saat kaynatilmistir. Nar
kabugu, muz kabugu ve sogan kabugu konsantrasyonlar1 daha 6nceki calisma dikkate
alinarak belirlenmistir (Yildirim, Erdem Ismal ve Saiduyu, 2019: 178-180). Kaynatma

esnasinda azalan miktar kadar su eklenerek ¢ozeltiler tam hacmine tamamlanmustir.

Ebeglimeci, 1sirganotu ve papatya i¢in en uygun (optimum) kullanim
miktariin belirlenmesi i¢in dort farkli konsantrasyonda (10 g/L, 20 g/L, 30 g/L, 40 g/L)

boya ¢ozeltisi hazirlanmistir.

Boyama islemleri mordansiz, 6n mordanlama ve aymi anda mordanlama

yontemine gore ti¢ farkl sekilde yapilmustir.

Biitiin mordanlama ve boyama islemlerinde 1/50 banyo oranina uygun olarak
caligtlmigtir. Biitin mordanli boyamalarda 1 g/L, 3 g/L ve 5 g/L mordan

konsantrasyonlariyla ¢alisilmig ve farkli renk tonlar1 elde edilmistir.

Tim boyama ve mordanlama islemleri 100°C’de yapilmistir. Mordansiz
boyamada kumas daha Onceden hazirlanmig olan boya c¢ozeltisinde bir saat
kaynatilirken; 6n mordanli boyamada dncelikle mordan ¢dzeltisinde bir saat, sonra ayni
sicaklikta boya c¢ozeltisinde bir saat daha kaynatma islemi yapilmistir. Ayni anda

mordanlamada ise kumas mordan ve boya c¢ozeltisinde bir saat kaynatilmistir.
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Boyamanin ardindan kumaslar akan su altinda durulanarak iistiinden boya

akmayincaya kadar yikanmustir.

Renk paletinden en begenilen renk tonlar1 belirlendikten sonra biiyiikk kumas

parcalari secilen receteye gore boyanmaistir.
2.7 Eko Baski Uygulamalar

Boyamaya hazir keten kumas kullanilarak 27 farkli eko baski calismasi
yapilmistir. Eko baskilar 30x30 cm boyutlarinda kesilmis keten kumaglar iizerine
yapilmigtir. Kumaglar 10 g/L sap, 10 g/L demir II siilfat, 10 g/L %50 sap - %50 demir |1
stilfat, 10 g/L %30 sap - %70 demir II siilfat, 10 g/L %70 sap - %30 demir II siilfat, 15
g/L sap, 15 g/L demir II siilfat, 15 g/L 10 g/L %50 sap - %50 demir 11 stilfat, 15 g/L 2/3
sap - 1/3 demir II siilfat ve 15 g/L 1/3 sap - 2/3 demir II siilfat iceren mordan ¢ozeltileri
icinde 15 dakika bekletilmistir.

Kumaglar daha sonra sikilarak serilmis ve lizerine incir yapragi, okaliptiis
yapragi, giil yapragi ve ¢igegi, sardunya yapragi, gelincik ¢icegi, cam ignesi, ebegiimeci
cicegi, sar1 papatya, sarmasik yapragi, hint yagi, kadin tuzlugu gibi farkl bitkiler ve toz
zerdegal, sumak, kina, kirmiz1 toz biber ve reyhan gibi baharatlar yerlestirilmistir.
Sonrasinda bunlar ahsap cubuklar iizerine sarilarak jiit iplikle sikica baglanmistir. Bu
asama iki sekilde gerceklestirilmistir. Bazi denemelerde bitkilerin serili oldugu
kumaslar bu hali ile ahsap ¢ubuga sarilip jiit iplikle sikica baglanmis, sonrasinda istii
aliminyum folyo ile kapatilarak tekrar sikica baglanmistir. Diger denemelerde ise
bitkilerle olusturulan desenlerin iizerine aliiminyum folyo serilmis, ahsap ¢ubugun
etrafina bu sekilde sarilip jit iplikle baglanmistir. Bunlarin da disina tekrar bir

aliminyum folyo kat1 yapilarak tekrar sikica baglanmigtir.

Birka¢ denemede, yumurta akinin renkler {izerine etkisinin goriilebilmesi i¢in
30x30 cm’lik kumaslar iizerine bitkiler yerlestirilip, yumurta aki uygulamasi

yapilmistir.
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Tiim denemelerde bir saat boyunca 100 °C’de kaynayan suyun iizerinde

buharlama islemi gerceklestirilmistir.

Buharlama isleminin ardindan soguyan rulolar ac¢ilip akan su altinda
durulanarak iizerindeki bitki artiklar1 temizlenmis ve golge bir yerde kurumaya

birakilmistir.
2.8 Bulgular ve Tartisma

2.8.1 Kenevir Kumasin Sogan Kabugu, Nar Kabugu ve Muz Kabugu ile

Boyanmasi
2.8.1.1 Kenevir kumasin Sogan Kabugu ile Boyanmasi

Sogan kabugu ile yapilan boyama denemelerinde kullanilan regeteler ve bu

recetelerle elde edilen renkler Tablo 2°de goriilmektedir.
2.8.1.1.1 Mordansiz Boyamalar

Sogan kabugu ile mordansiz boyama uygulamasinda soganin dogal rengine

yakin, agik bir kiremit tonu elde edilmistir.



Tablo 2- Kenevir Kumagin Sogan Kabugu ile Boyanmasiyla Elde Edilen Renkler

Yontem Mordan K onsantrasyonu ve Elde Edilen Renk
Mordanaiz .
0,15 g/150 mL 0,45 gf150 mL 0,75 g/150 mL
Sap ile On
=1 I
: 0,15 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Sap ile Ayt
Anda
Mordanlama
Begiic ]l 0,15 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Siilfatile On -
Mordanlama _ '
Dermir 11 0,15 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Silfat ile Ay
= A
Mordanlama
0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL 045 g/150 mL
. (%30 Sap+%70 Demir IT | (%50 Sap+%50 Demir | (%70 Sap+%30 Demir 11
sap+Demir 11
Sulfiiile Ba Siil fat) IT Silfat) Sulfat)
aul BN
0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL 045 g/150 mL
wap+Demir IT | (%30 Sap+%70 Demir II | (%50 Sap+%50 Demir I1 | (%70 Sap+%30 Demir I1
Sulfat ile Ay Siil fat) Sulfat) Sul fat)
Anda s Cyre
IMordanlama
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2.8.1.1.2 On Mordanh Boyamalar

On mordanli boyama agisindan degerlendirildiginde demir II siilfat ile &n
mordani yapilan kumaslarda mordansiz boyamadakine yakin kiremit tonlari, sap ile 6n

mordani yapilan kumaslarda ise daha hardal tonlar1 elde edilmistir.

Demir 1II siilfat ile 6n mordan1 yapilan kumaslar i¢in en koyu ton 0,15 g/150
mL demir II siilfat mordan ¢ozeltisi i¢in elde edilmistir. Demir II siilfat ¢ozeltisinin
konsantrasyonu arttirildiginda rengin birkag ton agildigi goézlenmistir, 0,45 ve 0,75
g/150 mL demir II siilfat mordan ¢ozeltileri ile renk tonlar1 az da olsa giderek acilmistir.
Mordansiz boyama ile elde edilen renge en yakin ton 0,45 g/150 mL demir II siilfat

mordan ¢ozeltisi ile elde edilmistir.

Sap ile 6n mordan agisindan ise en koyu ton 0,15 g/150 mL sap
konsantrasyonunda ¢ozeltilerde goriilmiistiir. Mordan konsantrasyonu arttik¢a, renk
tonlarinin ~ acilma egiliminde oldugu gozlenmistir. 0,45 g/150 mL sap
konsantrasyonunda mordanla elde edilen rengin igindeki sar1 oranmin arttig
belirlenirken, 0,75 g/150 mL sap konsantrasyonunda mordan ¢ozeltisi ile elde edilen
rengin igindeki pembeligin daha 6n plana ¢iktig1, rengin mordansiz elde edilen dogal

renge daha yaklastig1 ve daha soluk bir ton ortaya ¢iktig1 gozlemlenmistir.

On mordan1 tek bir mordan kullanarak boyama sonuglar1 genel olarak
degerlendirildiginde, demir II siilfat ile elde edilen sonug¢larin mordansiz boyanmis
renge biraz daha yakin tonlar verdigi goriilmektedir. Sap ile elde edilen renklerin ise

daha sarimtirak tonlarda elde edilmistir.

Mordanlarin c¢esitli oranlarda karistirilmasi ile hazirlanan mordan cozeltileri

icin ise asagidaki sonuglar elde edilmistir.

%50 sap ve %50 demir II siilfat iceren 0,45 g/150 mL mordan ¢ozeltisi ile 6n
mordan1 yapilan kumaslarin sogan kabugundan 6ziitlenmis boya ¢ozeltisi ile boyanmasi
sonucunda koyu hardal tonunda bir renk elde edilmistir. Sap ve demir oranlarmin
degistirilmesi (%70 sap ve %30 demir II siilfat, %30 sap ve %70 demir II siilfat)
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yoluyla yapilan islemlerde bu tonun ayirt edilebilir diizeyde farklilasmadigi
goriilmiistiir. Bu islemle elde edilen renk tonu 0,15 g/150 mL sap mordan ¢dzeltisi ile

elde edilen renk tonu ile benzerdir.
2.8.1.1.3 Aym Anda Mordanh Boyamalar

Ayn1i anda mordanlama ve boyama sonuglarina gore demir II siilfat ile elde
edilen renk tonlari ile sap ile elde edilen renk tonlar1 arasinda 6nemli dl¢iide renk farki
oldugu goriilmiistiir. Demir 1II siilfat ile elde edilen renkler mordansiz boyama ile elde
edilen sogan kabugunun dogal rengi olan acik kiremit rengine daha yakin tonlar
vermektedir. Sap ile elde edilen renklerin ise daha sarimsi, canli hardal rengi tonlar

verdigi belirlenmistir.

Demir II siilfat ile ayn1 anda mordanlama ve boyama yapilan kumaslar i¢in en
koyu ton 0,45 ve 0,75 g/150 mL demir II siilfat konsantrasyonu ile hazirlanan boya
cozeltilerinde goriilmiis, bu iki ¢dzelti ile elde edilen renkler arasinda ayirt edilebilir bir
fark belirlenememistir. Bu ¢ozeltilerle elde edilen renk tonunun, mordansiz boyama ile
elde edilen renk tonu ile neredeyse ayni oldugu goriilmektedir. 0,15 g/150 mL demir II
stilfat konsantrasyonunda boya ¢dzeltisi ile yapilan denemede ise daha agik bir ton elde
edilmistir. Bu ac¢ik tonun, 6n mordanlamada 0,15 g/150 mL demir II siilfat mordan

¢ozeltisi ile elde edilen renkle ayn1 oldugu belirlenmistir.

Sap ile ile aynm1 anda mordanlama ve boyama yapilan kumaglar i¢in farklh
mordan konsantrasyonlar1 arasinda ayirt edilebilecek diizeyde bir renk tonu farki
gbozlemlenememistir. Bu yontemle elde edilen rengin 6n mordanli boyama ile elde

edilen renkten daha acik ve canli hardal saris1 tonu oldugu belirlenmistir.

Ayn1 anda mordanlama ve boyama sonuglar1 genel olarak degerlendirildiginde,
demir II siilfat ile yapilan denemelerde 6n mordanlama sonuglarin aksine daha yiiksek
konsantrasyonlarin daha koyu tonlar verdigi goriilmiistiir. Sap ile ayn1 anda mordanlama
ve boyamada ise 6n mordanlamaya kiyasla rengin degistigi, ancak ¢dzeltideki mordan

konsantrasyonunu arttirmanin renkleri farklilastirmadigi bulunmustur.
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0,45 g/150 mL mordan karigimi konsantrasyonunda hazirlanan boya ¢ozeltisi
ile ayn1 anda mordanlama ve boyama yapilan kumaslarda acik hardal tonlarinda bir renk
elde edilmistir. Burada %350 sap - %50 demir II siilfat iceren mordan karigimi ile ve
%70 sap-%30 demir II siilfat iceren mordan karisimi ile igerisinde daha pembemsi
tonlar bulunan bir ac¢ik hardal rengi ortaya ¢ikmistir. Bunlar arasinda %50 sap-%50
demir II siilfat olan karisimda elde edilen renk, digerine kiyasla ¢ok hafif de olsa daha
pembemsi bir tondadir. %30 sap ve %70 demir II siilfat igeren mordan ¢ozeltisi ile elde
edilen ton icerisinde daha sarimsi tonlar elde edilmistir. Bu karisimla elde edilen renk,
yalnizca sap ile ayn1 anda mordanlama ve boyama yoluyla elde edilen renge benzer,

ancak hafifce acgik bir tondadir.
2.8.1.2 Kenevir Kumasin Nar Kabugu ile Boyanmasi

Nar kabugu kullanilarak yapilan boyama denemelerinde kullanilan regeteler ve

bu regetelerle elde edilen renkler Tablo 3’te goriilmektedir.
2.8.1.2.1 Mordansiz Boyamalar

Nar kabugu ile mordansiz boyama uygulamasinda ten rengi elde edilmistir.



Tablo 3- Kenevir Kumasin Nar Kabugu ile Boyanmasiyla Elde Edilen Renkler

Yintem Mordan K onsantrasyonu ve Elde Edilen Renk
Mordansiz
0,15 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Sap ile On
Mordanlama
: 0,15 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Sap ile Ay
Anda
IMordanlama
Demir 1l 0,15 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Silfatile On
IMordanlama
Demir 11 0,15 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Sulfat ile Ay
Anda
IMordanlama
045 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL
; (%30 3ap+%70 Detnir  [(%%50 Jap+%50 Demmir I | (%70 Jap+%30 Demir
sap+Demir I1
5 II Silfat) Sl fat) IT Sulfat)
Sulfatile On
Mordanlama
0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL
sap+Demir [T | (%30 Sap+%70 Demir |(%50 Sap+%50 Demir II | (%70 Sap+%30 Demir
Sulfat ile Aym II Silfat) Sl fat) IT Sulfat)
Anda :

Mordanlama
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2.8.1.2.2 On Mordanh Boyamalar

On mordanla boyama agisindan degerlendirildiginde demir II siilfat ile 6n
mordan1 yapilan kumaslarda daha pembeye kagan, sap ile 6n mordani yapilan

kumaslarda ise daha sariya kagan tonlarda ten rengine yakin renkler elde edilmistir.

Demir II siilfat ile 6n mordan1 yapilan kumaslar i¢in en koyu ton 0,15 g/150
mL demir II stilfat mordan ¢ozeltisi i¢in elde edilmistir. Ancak bu tonun da mordansiz
boyama yapildiginda elde edilen renge olduk¢a yakin oldugu gézlenmistir. Demir II
stilfat ¢ozeltisinin konsantrasyonu arttirildik¢a rengin ¢ok az da olsa agilma egiliminde

oldugu belirlenmistir.

Sap ile 6n mordan acisindan ise en koyu ton 0,15 ve 0,45 g/150 mL sap
konsantrasyonunda ¢ozeltilerde goriilmiis, bu iki ¢ozelti ile elde edilen renkler arasinda
ayirt edilebilir bir fark belirlenememistir. Ancak mordan konsantrasyonu arttirilarak

0,75 g/150 mL sap oldugunda rengin bir miktar acildig1 gézlenmistir.

Tek mordanla yapilan 6n mordanla boyama sonuglari genel olarak
degerlendirildiginde, demir II siilfat ile elde edilen sonuclarin mordansiz boyanmis

renge biraz daha yakin tonlar verdigi goriilmektedir.

Mordan ¢ozeltileri %30 sap-%70 demir II siilfat, %50 sap-%50 demir II siilfat
ve %70 sap-%30 demir II siilfat igeren 0,45 g/150 mL mordan ¢ozeltileri ile 6n mordani
yapilan kumaglarin nar kabugundan 6ziitlenmis boya ¢ozeltisi ile boyanmasi sonucunda
acik tonlarda sarimtirak ten rengi elde edilmis, mordan karisimlar1 arasinda renk farki
goriilmemistir. Bu islemlerle elde edilen renk tonu sap ile 6n mordan ile elde edilen

renk tonuna benzer, ancak bir ton daha agiktir.
2.8.1.2.3 Aym Anda Mordanh Boyamalar

Ayni anda mordanlama ve boyama sonuglarina gore demir II siilfat ile elde
edilen renk tonlar1 ile sap ile elde edilen renk tonlar1 arasinda 6nemli 6lgiide renk farki

oldugu goriilmiistiir. Demir II siilfat ile elde edilen renkler mordansiz boyama ile elde
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edilen renge daha yakin tonlar vermektedir. Sap ile elde edilen renklerin ise daha

sarimst, hatta hardal rengine yakin renklerde oldugu belirlenmistir.

Demir II siilfat ile ayn1 anda mordanlama ve boyama yapilan kumaslar i¢in en
koyu ton 0,45 ve 0,75 g/150 mL demir II siilfat konsantrasyonunda boya ¢ozeltilerinde
goriilmiis, bu iki ¢ozelti ile elde edilen renkler arasinda ayirt edilebilir bir fark
belirlenememistir. Bu ¢ozeltilerle elde edilen renk tonunun, mordansiz boyama ile elde
edilen renk tonu ile neredeyse ayni oldugu goriilmektedir. 0,15 g/150 mL demir II stilfat
konsantrasyonunda boya c¢ozeltisi ile yapilan denemede ise daha acik bir ton elde

edilmistir.

Sap ile ayn1 anda mordanlama ve boyama yapilan kumaslar icin ise 0,15 g/150
mL sap konsantrasyonunda boya ¢ozeltisi ile yapilan boyamada daha acik bir ton elde
edilirken; 0,45 ve 0,75 g/150 mL sap konsantrasyonlarinda boya ¢ozeltileri ile daha
koyu tonda ve hardal rengine kagan renkler goriilmiistiir. Bu iki konsantrasyonun renk

tonlar1 arasinda belirgin bir fark gézlenememistir.

Ayni1 anda mordanlama ve boyama sonugclar1 genel olarak degerlendirildiginde,
demir II siilfat ile yapilan denemelerin 6n mordanlama sonuglarindan belirgin diizeyde
farklilasmadig1 goriilmiistiir. Sap ile ayn1 anda mordanlama ve boyamada ise ¢ozeltideki
mordan konsantrasyonunu arttirmanin 6n mordanla boyamaya kiyasla farkli renkler elde
etmeye yol actigi bulunmustur. 0,15 g/150 mL sap konsantrasyonunda renkler 6n
mordanlama ve aym1 anda mordanlama arasinda farklilagmazken, ayni anda

mordanlamada ¢ozeltideki sap miktarinin artmasi rengi hardal tonlarina tagimistir.

Mordanlarin c¢esitli oranlarda karistirilmasi ile hazirlanan mordan c¢ozeltileri
kullanilarak, sap ile ayni anda mordanlama ve boyama islemlerinde elde edilen
renklerin birka¢ acik tonlar1 elde edilmistir. %30 sap - %70 demir II siilfat karisimi ile
elde edilen renk tonu diger karisimlara gore daha acik bir sarimtirak tondadir. Diger iki

karigimin ise birbiri ile ayn1 tonda oldugu gozlemlenmistir.
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2.8.1.3 Kenevir kumasin Muz Kabugu ile Boyanmasi

Muz kabugu kullanilarak yapilan boyama denemelerinde kullanilan regeteler

ve bu regetelerle elde edilen renkler Tablo 4’te goriilmektedir.
2.8.1.3.1 Mordansiz Boyamalar

Muz kabugu ile mordansiz boyama uygulamasinda bej rengi elde edilmistir.
Muz kabugu ile yapilan denemeler arasinda en koyu renk, mordansiz boyama ile elde

edilmistir.
2.8.1.3.2 On Mordanh Boyamalar

On mordanlh boyama agisindan degerlendirildiginde her iki mordan icin de
mordansiz olarak elde edilen renkten daha agik tonlar ortaya ¢ikmistir. Demir II siilfat
ile elde edilen tonlarin sap ile elde edilen tonlardan biraz daha koyu oldugu

goriilmiistiir.

Demir 1II siilfat ile 6n mordani yapilan kumaglar i¢in mordan ¢ozeltisindeki
konsantrasyonun arttirilmasi, renk tonunda ayirt edilebilir bir fark olusturmamistir. Sap
ile 6on mordan agisindan da mordan konsantrasyonunun rengi degistirmedigi

belirlenmistir.

Mordanlarin c¢esitli oranlarda karistirilmasi ile hazirlanan mordan c¢ozeltileri
i¢in sap ile on mordanlama yoluyla edilen renge kiyasla icerisinde daha pembemsi tonda
bir renk elde edilmistir. Mordan karisimlarinin oraninin degismesinin renkte bir farklilik

yaratmadig1 goriilmiistiir.



Tablo 4- Kenevir Kumagin Muz Kabugu ile Boyanmasiyla Elde Edilen Renkler

Yintem Mordan K onsantrasyonu ve Elde Edilen Renk
Mordansiz
0,15 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Sap ile On
Mordanlama
; 0,15 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Sap ile Ay
Anda
IMordanlama
Demir I 0,15 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Silfatile On
IMordanlama
Demir 11 0,15 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Sulfat ile Ay
Anda
IMordanlama
045 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL
5 (%30 3ap+%70 Detnir  [(%50 Jap+%50 Demmir IT | (%70 Jap+%30 Dermir
wap+Demir 11
5 II Silfat) Sl fat) IT Sulfat)
Sulfatile On
IMordanlama
0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL
vap+Demir [T | (%30 $ap+%70 Demir |(%50 Sap+%50 Demir I | (%70 Sap+%30 Detmir
Sulfat ile Ay II Silfat) Sul fat) IT Sulfat)
Anda

Mordanlama
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2.8.1.3.3 Aymi Anda Mordanh Boyamalar

Ayni anda mordanlama ve boyama acisindan degerlendirildiginde her iki
mordan i¢in de 6n mordanli boyamada ilgili mordanla elde edilenle ayni renk tonlar1
elde edilmistir. Mordan konsantrasyonlarinin da renk tonlarinda herhangi bir farklilik

yaratmadig1 goriilmiistiir.

Mordanlarin ¢esitli oranlarda karistirilmasi ile hazirlanan mordan ¢ozeltileri
icin de bu karisimlar1 kullanarak 6n mordanlama yoluyla boyamada elde edilen
renklerin bir ton acildigi belirlenmistir. Mordan karisimlarinin oraninin degismesinin

renkte bir farklilik yaratmadigi goriilmiistiir.
2.8.2 Keten Kumasin Ebegiimeci, Papatya ve Isirgan Otu ile Boyanmasi

Ebeglimeci, papatya ve 1sirganotu bitkilerinde en iyi renk tonunu
belirleyebilmek i¢in, Oziitleme yoluyla 10 g/L, 20 g/L, 30 g/L, 40 g/L
konsantrasyonlarinda boya ¢ozeltileri hazirlanmistir. Bu ¢6zeltilerle mordansiz boyama
yapilarak, elde edilen renk tonlar1 karsilagtirilmigtir. 10 g/ konsantrasyon tiim
bitkilerde belirgin sekilde en acgik renk tonunu verirken, diger li¢ konsantrasyonla
birbirine ¢ok yakin tonlar elde edilmistir. Bunun sonucunda en az boya miktar ile
istenilen renk tonunun 20 g/L konsantrasyonla saglandig1 belirlenmis ve receteler de

buna gore hazirlanmistir. Bu denemelerin sonuclar1 Tablo 5’te goriilmektedir.



Tablo 5- Keten Kumasin Ebegiimeci, Papatya ve Isirganotu ile Boyanmasiyla Elde

Edilen Renkler

Boyarmadde Konsantrasyonu ve Elde Edilen Renk
Bitld 10 g/LL 20 g/LL 30g/L 40 g/L.
Ebegimeci
Papatya
[sirganotu

2.8.2.1 Keten kumasin Ebegiimeci ile Boyanmasi

S7

Ebegiimeci kullanilarak yapilan boyama denemelerinde kullanilan regeteler ve

bu recetelerle elde edilen renkler Tablo 6°da goriilmektedir.

2.8.2.1.1 Mordansiz Boyamalar

Ebegiimeci ile mordansiz boyama uygulamasinda ¢ok ag¢ik limon saris1 bir renk

elde edilmistir.
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Tablo 6- Keten Kumasin Ebegiimeci ile Boyanmasiyla Elde Edilen Renkler

Yintem Mordan Konsantrasyonu ve Elde Edilen Renk
Mordansiz
0,15 g/150 mL 045 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Sap ile On
Iordanlama
Sipilkdym 0,15 g/150 mL 045 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Anda
IMordanlama
Demir il 0,15 g/150 mL 045 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Silfatile On
Iordanlama
Demir [1 0,15 g/150 mL 045 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Sulfatile
Ay Anda
Iordanlama
045 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL
. (%30 5ap+%70 Demmir IT (%50 Sap+%50 Dermir [T | (%70 Sap+%30 Dernir I
sap+Demir 11
Sulfat ile On Sl fat) Sl fat) Sulfat)
Mordanlama
045 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL
sap+Demir IT | (%30 5ap+%70 Demir 1T | (%650 Sap+%50 Demir IT | (%670 $ap+%30 Demir 11
Sulfatile Sl fat) Sul fat) Sulfat)
Aynt Anda
IMordanlama
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2.8.2.1.2 On Mordanh Boyamalar

On mordanla boyama acisindan degerlendirildiginde demir II siilfat ile 6n
mordani yapilan kumaslarda mordansiz boyama ile elde edilen agik limon saris1 rengine
cok yakin bir ton elde edilmistir. Mordan konsantrasyonunun degistirilmesinin renkte

farklilik olusturmadig: belirlenmistir.

Sap ile 6n mordan1 yapilan kumaslarda da benzer sekilde mordansiz renge ¢ok
yakin bir ton elde edilmekle birlikte, burada elde edilen ton demir II siilfat ile ede
edilene gore bir ton daha koyudur. Mordan konsantrasyonunun degistirilmesinin renkte

farklilik olusturmadig: belirlenmistir.

Mordanlarin ¢esitli oranlarda karistirilmasi ile hazirlanan mordan ¢ozeltileri
i¢in ise limon sarisi, tek mordanlarla ve mordansiz olarak elde edilen renklerden birkac
ton daha koyu bir renk elde edilmistir. Farkli oranlarda karigtirilan mordanlarla elde

edilen renkler arasinda bir fark belirlenememistir.
2.8.2.1.3 Aym Anda Mordanh Boyamalar

Ayn1 anda mordanlama ve boyama sonuglarina gére demir II siilfat ile elde
edilen renk tonu, demir II siilfat ile 6n mordanlama ile elde edilen agik sar1 renk
tonunun bir ton daha da acigidir. Demir II siilfat ile ayn1 anda mordanlama ve boyamada

mordan konsantrasyonunun renkte bir farklilik yaratmadigi gozlenmistir.

Sap ile ayn1 anda mordanlama ve boyama yoluyla elde edilen renk limon saris1
tonlaridir. 0,15 g/150 mL sap konsantrasyonunda boya ¢ozeltisi ile yapilan boyamada
limon saris1 rengi ortaya ¢ikmistir. Bu renk, sap ile 6n mordanlama ile elde edilen
rengin birka¢ ton daha koyusudur. 0,45 ve 0,75 g/150 mL sap konsantrasyonlarinda
boya c¢ozeltileri ile ise daha koyu bir limon sarisi tonu bulunmustur. Bu iki

konsantrasyonda elde edilen renkler ayirt edilebilir diizeyde farklilasmamaktadir.

Mordanlarin ¢esitli oranlarda karistirilmasi ile hazirlanan mordan ¢ozeltileri ile

ise asagidaki sonuglar elde edilmistir.
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%30 sap-%70 demir II siilfat iceren 0,45 g/150 mL mordan konsantrasyonlu
boya cozeltisi ile yapilan ayni anda mordanlama ve boyamada, 0,15 g/150 mL sap
konsantrasyonlu boya ¢ozeltisi ile ayn1 anda mordanlama ve boyamada elde edilen renk
tonu ile benzer bir ton elde edilmistir. %50 sap-%50 demir II siilfat ve %70 sap-%30
demir II siilfat igeren mordan karisimlar1 kullanilarak elde edilen renk ayni tonda olup,

mordan karisimlari kullanilarak 6n mordanlama yoluyla elde edilen renklerle de aynidir.
2.8.2.2 Keten kumasin Papatya ile Boyanmasi

Papatya kullanilarak yapilan boyama denemelerinde kullanilan receteler ve bu

regetelerle elde edilen renkler Tablo 7°de gosterilmektedir.
2.8.2.2.1 Mordansiz Boyamalar

Papatya ile mordansiz boyama uygulamasinda acik sar1 bir renk elde edilmistir.
2.8.2.2.2 On Mordanh Boyamalar

On mordanla boyama agisindan degerlendirildiginde demir II siilfat ile &n
mordani yapilan kumaslarda mordansiz boyama ile elde edilen renge ¢ok yakin bir ton
elde edilmistir. Sap ile 6n mordani yapilan kumaslarda ise kayisi rengi tonlar1 ortaya

cikmustir.

Hem demir II stilfat hem de sap ile 6n mordani yapilan kumaslar i¢in mordan

miktarinin arttirilmasinin renk tonunda bir farkliliga neden olmadig: belirlenmistir.

Mordan karigimlari ile elde edilen renk ise agik kayisi rengi olmustur. Bu rengin,
sap ile 6n mordan yapilarak elde edilen renge yakin ancak daha canli tonda oldugu
goriilmektedir. Karigimlarda kullanilan mordanlarin oranlarinin degistirilmesi renkte bir

farklilik yaratmamastir.

On mordanla boyama sonuglari genel olarak degerlendirildiginde, mordan

miktarinin artig1 rengi degistirmemektedir.
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Tablo 7- Keten Kumasin Papatya ile Boyanmasiyla Elde Edilen Renkler

Yintem Mordan Konsantrasyonu ve Elde Edilen Renk
Mordansiz
0,15 g/150 mL 045 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Sap ile On
Iordanlama
_ 0,15 g/150 mL 045 g/150 mL 0,75 g/150 mL
sapile Aym
Anda
Iordanlama
N 0,15 g/150 mL 045 g/150 mL 0,75 g/150 mL
Stlfatile On
Mordanlama
Demir [1 0,15 g/150 mL 045g/150 mL 0,75 g/150 mL
Sulfatile
Aym Anda
Iordanlama
045 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL
] (%30 S3ap+%70 Dermir IT (%50 Sap+%50 Dermnir [T | (%70 Sap+%30 Dernir I
sap+Demir 11
N Sl fat) Sul fat) Sulfat)
Sulfatile On
Mordanlama
045 g/150 mL 0,45 g/150 mL 0,45 g/150 mL
sap+Demir II | (%30 5ap+%70 Demir IT | (%50 Sap+%50 Demir IT | (%670 $ap+%30 Demir 11
Sulfatile Sl fat) Sl fat) Sulfat)
Ayt Anda
IMordanlama
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2.8.2.2.3 Aym Anda Mordanh Boyamalar

Ayn1 anda mordanlama ve boyama sonuglarina gore demir II siilfat ile agik bir
kirli sar1 renk elde edilmistir. Bu renk ayni mordan ile 6n mordanlamada elde edilen
rengin bir iki ton daha acigidir. Sap ile ayn1 anda mordanlama ve boyamada ise yine
kirli kayist rengi elde edilmis olup, bu renk ayni mordanla 6n mordanlama ile elde
edilen renkten daha aciktir. Ayrica mordan miktar1 arttikga rengin degistigi de

gozlenmistir.

Demir II siilfat ile ayn1 anda mordanlama ve boyama yapilan kumaslar icin

kullanilan mordan miktarinin artisi renkte bir farklilik yaratmamastir.

Sap ile ile ayn1 anda mordanlama ve boyama yapilan kumaslar i¢in ise 0,15
g/150 mL sap konsantrasyonunda boya ¢ozeltisi ile yapilan boyamada, n mordanlama
ile elde edilen kirli kayis1 renginin daha agik bir tonu ortaya ¢ikmustir. 0,45 ve 0,75
g/150 mL sap konsantrasyonunda boya ¢dzeltisiyle olusan renkler ise birbiri ile benzer

olup, kirli limon saris1 tonudur.

Farkli oranlarda mordan karisimlar: ile elde edilen renkler ise yine birbiri ile

ayni olup, canli bir limon saris1 ortaya ¢ikmuistir.
2.8.2.3 Keten kumasin Isirganotu ile Boyanmasi

Isirgan otu kullanilarak yapilan boyama denemelerinde kullanilan regeteler ve

bu regetelerle elde edilen renkler Tablo 8’de gdsterilmektedir.
2.8.2.3.1 Mordansiz Boyamalar

Isirganotu ile mordansiz boyama uygulamasinda agik bej rengi elde edilmistir.
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Tablo 8- Keten Kumasin Isirganotu ile Boyanmasiyla Elde Edilen Renkler

Yintem Mordan Konsantrasyonu ve Elde Edilen Renk
IMordansiz
0,15 g/150 tml. 0,45 g/150 tml. 0,75 g/150ml
Sap ile On
Mordanlama
Sapile Ayn 0,15 g/150 tml. 0,45 g/150 tml. 0,75 g/150mlL
Anda
MMordanlatna
Bemird] 0,15 g/150 tml. 0,45 g/150 tml. 0,75 g/150mL
Sulfatile On
IMordanlama
Demir I1 0,15 g/150 ml. 0,45 g/150 tml. 0,75 g/150mL
Sulfatile
Aym Anda
Mordanlama
0,45 g/150 ml 0,45 g/150 mL 0,45 g/150ml
Sap+Dermir I (%30 Sap+%70 Demir IT | (%50 Sap+%50 Demir 1T | (%70 Jap+%30 Demir II
v Sulfat) Silfat) Sulfat)
Sulfatile On
Iordanlama
0,45 gf150 ml. 0,45 gf/150 mL 0,45 g/150ml
vap+Demir 1T | (%30 Sap+%70 Demir [T | (%50 Sap+%50 Demir IT | (%70 Sap+%30 Demir II
Sulfatile Sulfat) Sulfat) Sulfat)
Ayt Anda
Mordanlama
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2.8.2.3.2 On Mordanh Boyamalar

On mordanla boyama acisindan degerlendirildiginde demir II siilfat ile 6n
mordani yapilan kumaslarda mordansiz boyama ile elde edilen renkten biraz daha koyu,
ancak yine de acik bir bej rengi elde edilmistir. Mordan konsantrasyonunun

degistirilmesinin renkte farklilik olusturmadigi belirlenmistir.

Sap ile 6n mordanmi yapilan kumaslarda ise yine acik, ancak mordansiz ve
demir II siilfat ile on mordanlamaya gore daha da koyu bir bej renk bulunmustur. 0,45
ve 0,75 g/150 mL sap konsantrasyonlar1 ile 6n mordant yapilan kumaslarin
boyanmasinda elde edilen renkler farklilagmazken, 0,15 g/150 mL sap
konsantrasyonunda 6n mordanlama yapilan kumasta elde edilen renk diger ikisine

kiyasla bir miktar daha ag¢ik olmustur.

Mordanlarin  ¢esitli  oranlarda karistirilmas1  ile hazirlanan  mordan
¢ozeltilerinde, karigimindaki oranlarin farklilagsmasi, renkte bir degisim yaratmamis
olup, elde edilen renk sap ile 6n mordanlamada 0,45 ve 0,75 g/150 mL sap mordan

konsantrasyonlari i¢in elde edilen renk ile aynidir.
2.8.2.3.3 Aym1 Anda Mordanh Boyamalar

Ayni anda mordanlama ve boyama sonuglarina gore demir II siilfat ile kemik
rengi elde edilmistir. 0,15 g/150 mL demir II siilfat konsantrasyonunda boya ¢ozeltisi
ile aym1 anda mordanlama ve boyama yoluyla elde edilen renk, daha yliksek
konsantrasyonlu (0,45 ve 0,75 g/150 mL demir II siilfat konsantrasyonlu boya ¢ozeltisi)

cozeltiler ile elde edilen renge kiyasla bir miktar daha agiktir.

Sap ile ayn1 anda mordanlama ve boyama yoluyla elde edilen renk de agik
kemik rengi olmakla birlikte, bu rengin i¢inde biraz daha sarilik oldugu goriilmektedir.
0,15 g/150 mL sap konsantrasyonlu boya ¢dzeltisi ile elde edilen renk daha agik bir ton
olmasina karsin, 0,45 ve 0,75 g/150 mL sap konsantrasyonlu boya ¢ozeltilerinde aym

renk tonu elde edilmistir.
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Mordanlarin ¢esitli oranlarda karistirilmasi ile hazirlanan mordan ¢ozeltileri
diger yontemlerle elde edilenlerden daha agik bir kemik rengi ortaya ¢ikmistir. Ayrica
%30 sap-%70 demir II siilfat iceren 0,45 g/150 mL mordan konsantrasyonlu boya
cozeltisiyle elde edilen renk, %50-%50 demir II siilfat ¢6zeltisi ile elde edilen renkten,
bu renk de %70 sap-%30 demir II siilfat ile elde edilen renkten biraz daha koyudur.
Buna gore mordan karisiminda sap orani artip demir II siilfat oran1 azaldik¢a renk az da

olsa acilmaktadir.
2.8.3 Eko Baski Denemeleri

Denemel-Deneme 18 arasindaki tim eko baski denemelerinde 30x30 cm

Olciilerinde %100 keten 6rme kumas kullanilmigtir.
2.8.3.1 Deneme 1

Resim 1°de birinci eko baski denemesinin deneme 6ncesi ve deneme sonrasi
durumlar goriilmektedir. Bu denemede 10 g/L sap mordan ¢ozeltisi kullanilmistir. Bu
denemede kumas ahsap cubuga sarilip baglandiktan sonra distan aliiminyum folyo ile

kaplanmis ve tekrar baglanmistir.
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@ (b)

Resim 1- Eko Baski Deneme 1 (a) bask1 dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler

En iyi sonuglar giil ¢icek ve yapraklari, gelincik ve okaliptiis yapraklar ile elde
edilmistir. Giil yapragi ve okaliptlis yapraklarmin olduk¢a belirgin izler ¢ikardig:

gozlemlenmistir.
2.8.3.2 Deneme 2

Resim 2’de ikinci eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme sonrast
durumlart goriilmektedir. Bu denemede 10 g/L demir II siilfat mordan c¢ozeltisi
kullanilmistir. Bu denemede de kumas ahsap ¢ubuga sarilip baglandiktan sonra distan

aliminyum folyo ile kaplanmis ve tekrar baglanmistir.
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(@) (b)

Resim 2- Eko Baski Deneme 2 (a) bask1 dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler

En 1iyi sonuglar giil ¢icek ve yapraklari, gelincik, ebegiimeci ¢icegi, sardunya
yaprag1 ve incir yapraklar ile elde edilmistir. Gelinciklerin kirmizi yaprak rengi koyu

pembe renge donilismiistiir. Genel olarak soluk renkler elde edilmistir.

2.8.3.3 Deneme 3

Resim 3’te iiclincii eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme sonrasi
durumlan goriilmektedir. Bu denemede 10 g/L (%50 sap-%50 demir II siilfat) mordan
cozeltisi kullanilmistir. Bu denemede kumas ahsap ¢ubuga sarilip baglandiktan sonra

distan aliiminyum folyo ile kaplanmis ve tekrar baglanmistir.
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Resim 3- Eko Baski Deneme 3 (a) bask1 dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler

En iyi sonuglar giil ¢icek ve yapraklari, gelincik ve okaliptiis yapraklar ile elde
edilmistir. Kirmiz1 renkteki gelincik ¢icegi yapraklarindan olduk¢a koyu mor ve mavi
renk tonlar1 elde edilmistir. Yesil renkteki okaliptiis ve giil yapraklar ile sar1 ve bej

tonlarda ¢ok net formlar elde edilmistir.
2.8.3.4 Deneme 4

Resim 4’te dordiincii eko baski denemesinin deneme oncesi ve deneme sonrast
durumlar goriilmektedir. Bu denemede 10 g/L (%30 sap-%70 demir II siilfat) mordan
cozeltisi kullanilmistir. Bu denemede kumas ahsap ¢ubuga sarilip baglandiktan sonra

distan aliiminyum folyo ile kaplanmis ve tekrar baglanmistir.
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(a) o (b)

Resim 4- Eko Baski Deneme 4 (a) baski 6ncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler

En iyi sonuglar giil ¢icek ve yapraklari, gelincik, papatya, okaliptiis ve incir
yapraklar1 ile elde edilmistir. Ozellikle giil ve okaliptiis yapraklar1 acik bej tonda
belirgin formlarda ¢ikmustir. Incir yapragi ise cok agik sari renk elde edilmesini

saglarken yaprak formu neredeyse hi¢ goriilememektedir.
2.8.3.5 Deneme5

Resim 5°te besinci eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme sonrasi
durumlan goriilmektedir. Bu denemede 10 g/L (%70 sap-%30 demir II siilfat) mordan
cozeltisi kullanilmistir. Bu denemede kumas ahsap ¢ubuga sarilip baglandiktan sonra

distan aliiminyum folyo ile kaplanmis ve tekrar baglanmistir.

En iyi sonuclar giil ¢igek ve yapraklari, sardunya, kadin tuzlugu ve incir
yapraklar ile elde edilmistir. Ozellikle kadin tuzlugunun bordo renkteki yapraklari
pembe lekeler olusmasini saglamistir. Incir yapragimin yesil yapraklari ise limon sarisi
renkte belirgin formlar elde edilmesini saglamistir. Kizil renkteki sardunya yapragindan
pembe renkte oldukga belirgin yaprak formu elde edilirken yesil renkteki sardunya

yapragindan ise gri tonlar elde edilmistir.
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(@) (b)

Resim 5- Eko Baski Deneme 5 (a) baski dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler

Yapilan denemelerde elde edilen sonuclara bakildiginda okaliptiis, sardunya,
giil, incir yapraklar ile giil, gelincik ve ebegilimecinin ¢igeklerinin en net goriintii ve

renk veren bitkiler oldugu tespit edilmistir.
2.8.3.6 Deneme 6

Deneme 6 ve Deneme 10 arasindaki tiim denemelerde; kiigiik pargaciklar veya
toz halde zerdecal, kirmiz1 biber, sumak, mor reyhan ile birlikte toz kina kullanilmistir.
Sadece okaliptiis yapragi, giil yapragi, cam yapragi, sardunya yapragi ve kadin tuzlugu
yapragi ile belirgin bitki izleri elde edilmeye ¢alisilmistir.

Resim 6’da altinc1 eko baski denemesinin deneme 6ncesi ve deneme sonrasi
durumlarn goriilmektedir. Bu denemede 15 g/L sap mordan ¢ozeltisi kullanilmistir. Bu
denemede bitkiler kumas yiizeyine istenilen sekilde yerlestirildikten sonra dncelikle
kumasin tamamini kapatacak sekilde aliiminyum folyo ile kaplanmistir. Daha sonra
ahsap cubuga sikica sarilip jiit iplik ile ¢ok siki bir sekilde sarim islemi yapilmistir. ilk
sarim igleminden sonra aliiminyum folyo ile ¢ubuk tamamen kapatilip, jiit iplik ile

tekrar sarim islemi yapilmistir. Deneme 6-Deneme 10 arasindaki tiin denemelerde ayni
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yontem kullanilmistir. Onceki denemelerde dogrudan ahsap cubuga sarildigi icin
bitkilerin renk ve desenleri tekrarlanirken; aliiminyum folyo ile bitkilerin tizeri kapatilip
daha sonrasinda sarim islemi yapilmasi sayesinde bitkilerin desenleri yerlestirildigi
sekliyle kalmistir. Kullanilan baharat ve toz haldeki boyar maddeler ile lekesel izler elde
edilmistir. Lekelerin yogun halde oldugu bolgelerde bitki izleri ¢ok belirgin halde
goriilememistir. Mor reyhanin rengi maviye, kinanin yesil rengi hakiye, sumagin bordo

rengi beje, kirmizi toz biberin rengi acik turuncu renge dontismiistiir.

@) " (b)

Resim 6- Eko Baski Deneme 6 (a) bask1 dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler
2.8.3.7 Deneme 7

Resim 7’de yedinci eko baski denemesinin deneme oncesi ve deneme sonrasi
durumlar1 goriilmektedir. Bu denemede 15 g/ demir II siilfat mordan ¢ozeltisi

kullanilmastir.
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Resim 7- Eko Baski Deneme 7 (a) baski 6ncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler

Sap ile yapilan uygulamaya oranla ¢ok daha soluk renkler elde edilmistir. Sap
ile mordan c¢ozeltisinde kina ile haki renk elde edilirken; demir II siilfat ile agik
kahverengi renk elde edilmistir. Sap ile mordan ¢ozeltisi ile kullanilan yapraklarin

sekilleri demir II stilfat ile olan denemeye oranla ¢ok daha belirgindir.
2.8.3.8 Deneme 8

Resim 8’de sekizinci eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme sonrasi
durumlart goériilmektedir. Bu denemede 15 g/L (%50 sap-%50 demir II siilfat) mordan

¢oOzeltisi kullanilmistir.

Bordo renkteki sumaktan agik haki renk, mor reyhandan mavi ve hafif mor
renk elde edilmistir. Zerdecalin dogal rengi olan en koyu sar1 renk tonu bu deney ile

elde edilmistir.
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(a) ®)
Resim 8- Eko Baski Deneme 8 (a) baski dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler
2.8.3.9 Deneme?9

Resim 9’da dokuzuncu eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme
sonrast durumlart goriilmektedir. Bu denemede 15 g/L (2/3 sap-1/3 demir II siilfat)

mordan ¢ozeltisi kullanilmistir.

Mor reyhandan elde edilen belirgin lacivert rengin yaninda mor renk tonu da
ortaya ¢cikmigtir. Sumak ile elde edilen agik haki renk neredeyse en soluk ¢ikan renk

tonu olmustur. Cam yapraklar1 kahverengi ¢izgiler halinde lekeler olusturmustur.
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Resim 9- Eko Baski Deneme 9 (a) baski dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler
2.8.3.10 Deneme 10

Resim 10°da onuncu eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme sonrasi
durumlart goriilmektedir. Bu denemede 15 g/L (1/3 sap-2/3 demir II siilfat) mordan

¢ozeltisi kullanilmastir.

En belirgin lacivert ve mor renk tonlar1 mor reyhan ile elde edilmistir. Kina ile
haki renk, zerdecal ile hardal tonu elde edilmistir. Cam yapraklar1 kahverengi ¢izgiler
olusmasini saglamistir. Diger denemelere kiyasla kina ile elde edilen haki renk ve mor

reyhan ile elde edilen mavi rengin en koyu tonu bu denemede elde edilmistir.

Deneme 6 ve Dememe 10 arasinda tiim denemeler incelendiginde kirmizi toz
biberden elde edilen turuncu renk tonunun zamanla yok oldugu gozlemlenmistir.
Ozellikle Deneme 1°de 15 g/L sap mordan ¢dzeltisi ile turuncu renk tonu neredeyse
tamamen yok olmustur. Turuncu renk, en belirgin olarak Deneme 10°da 15 g/L (1/3

sap-2/3 demir II siilfat) mordan ¢ozeltisi ile elde edilmistir. Biitiin denemelerde kina ile
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haki renk tonlari elde edilirken; Deneme 6°da 15 g/L demir II siilfat mordan ¢ozeltisi ile

acik kahverengi elde edilmistir.

(2) BTY

Resim 10- Eko Baski Deneme 10 (a) bask1 dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler
2.8.3.11 Deneme 11

Resim 11°’de on birinci eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme
sonrast durumlart goriilmektedir. Bu denemede 15 g/ sap mordan ¢ozeltisi

kullanilmistir.

Kirmiz1 giil yapraklar1 olduk¢a koyu mor ve pembe renkler elde etmeyi
saglamistir. Koyu kirmizi renkteki giil yapraklarindan mor tonlar elde edilirken daha
acik kirmizi renkteki giil yapraklarindan kenarlar1 gri hareli sarimsi haki tonlar elde

edilmistir. Kadin tuzlugu yapraklarindan pembe renkte lekeler elde edilirken yaprak
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formu belirgin degildir. incir yapraginda sar1 renkte ve yapragm formu belirgin oldugu

gozlemlenmistir.

(@) B S

Resim 11- Eko Baski Deneme 11 (a) baski dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler

[k denemelerde sap orani1 10 g/L olarak yapilirken, konsantrasyon 15 g/L’ye
cikarilinca genel olarak renklerin ¢cok daha canli ¢ciktig1 gdzlemlenmistir. Ozellikle incir
yapragindan elde edilen sar1 renk daha canli hale gelmistir ve yaprak formu ¢ok daha

belirginlesmistir.
2.8.3.12 Deneme 12

Resim 12’de on ikinci eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme
sonrasi durumlar1 goriilmektedir. Bu denemede 15 g/L demir II siilfat mordan ¢ozeltisi

kullanilmustir.

Diger denemelerle kiyaslandigi zaman renklerin en soluk ¢iktig1 eko baski
calismasi oldugu gozlemlenmektedir. Giil ve sardunya yapraklari oldukga silik ¢ikarken

okaliptiis yapraginin izleri ¢ok daha belirgindir. Kadin tuzlugu bitkisinin bordo renkteki
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yapraklarindan pembe tonlar elde edilirken gelincik ¢iceginin kirmiz1 yapraklarindan ise

grimsi mavi tonlar elde edilmistir.

(2) (b)

Resim 12- Eko Baski Deneme 12 (a) baski 6ncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler
2.8.3.13 Deneme 13

Resim 13’te on iiglincli eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme
sonrast durumlart goriilmektedir. Bu denemede 15 g/L (%50 sap-%50 demir II siilfat)

mordan ¢ozeltisi kullanilmistir.

Koyu kirmiz1 giil yapraklarindan mor tonlar elde edilirken gelincigin kirmizi
yapraklarindan grimsi mavi tonlar elde edilmistir. Yesil renkteki incir, giil, sardunya ve

okaliptiis yapraklarindan belirgin formlarda sarinin tonlar1 elde edilmistir.
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Resim 13- Eko Baski Deneme 13 (a) baski dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler
2.8.3.14 Deneme 14

Resim 14’te on dordiincii eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme
sonrast durumlart goriilmektedir. Bu denemede 15 g/L (2/3 sap-1/3 demir II siilfat)

mordan ¢ozeltisi kullanilmstir.

Yesil renkteki incir, giil, sardunya ve okaliptiis yapraklarindan belirgin
formlarda yaprak gériintiileri sar1 tonlarda elde edilmistir. Ozellikle giil ve incir yaprag
oldukga belirgin formda ¢ikmistir. Eko baskinin ortasinda bulunan agik kirmizi renkteki
giil yapraklarinin kenarlarinda gri renkte lekelenmeler ve hareler olustugu

gozlemlenmistir.
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(a) (b)

Resim 14- Eko Baski Deneme 14 (a) baski 6ncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler
2.8.3.15 Deneme 15

Resim 15’te on besinci eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme
sonrast durumlart goriilmektedir. Bu denemede 15 g/L (1/3 sap-2/3 demir II siilfat)

mordan ¢ozeltisi kullanilmistir.

Diger denemelerde cok net goriilemeyen sardunya yapraklart bu denemede
oldukca belirgin halde ¢iktig1 gdzlemlenmistir. Giil yapraklarinin kenarlarinda mor
renkte lekeler ve hareler olurken i¢ kisminin sar1 renkte ¢iktigi gézlemlenmistir. Incir

yapragi canli sar1 belirgin formda ¢ikmugtir.
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Resim 15- Eko Baski Deneme 15 (a) baski dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler

2.8.3.16 Deneme 16

On altinc1 denemede keten kumasa dnce yumurta aki siiriiliip daha sonra sprey
seklinde mordan ¢ozeltisi uygulanarak eko baski denemeleri yapilmistir. Bu deneme
icerisinde toplamda ii¢ farkli uygulama gergeklestirilmistir. Tablo 9’da bu
uygulamalarda yapilan islemler, baski Oncesi bitki yerlesimleri ve baski sonuglart

sunulmustur. Bu tablodaki sonuglar incelendiginde asagidaki tespitlere ulasilmistir:

1. Bir numarali uygulamada yapilan islemler yesil yapraklarin sari tonlarinda
cikmasina, kirmizi gelincigin ise koyu lacivert tonda ¢ikmasma neden

olmustur.

2. 1ki numarali uygulamada yapilan iglemler yesil yapraklarin bej ve somon
tonlarinda ¢ikmasina, kirmizi renkteki gelincigin ise lacivert tonda ¢ikmasina

neden olmustur.



Tablo 9 - Keten Kumasa Once Yumurta Ak Siiriiliip Daha Sonra Sprey Seklinde

renkte ¢iktig1, kirmizi renkteki gelincigin mavi tonda ¢iktigr goriilmiistiir.

Mordan Cozeltisi Uygulanarak Elde Edilen Eko Baski Denemeleri
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3. Ug¢ numarali uygulamada yapilan islemler ile yesil yapraklarin sar1 ve somon

No.

Yapilan islem

Baska oncesi bitkilerin yerlesimi

Baski sonucu

Kumaga 6nce yumurta aka siiriiliip daha
sonra 10g/L (2g/200ml) Sap mordan
¢ozeltili sprey geklinde uygulanmistir.
Bitkiler yerlestirildikten sonra saph
mordan  ¢bzelti  sprey  geklinde

uygulanmigtir.

Kumaga 6nce yumurta aki siiriiliip daha
sonra 10g/L  (2¢/200ml) Demir II
siilfath mordan ¢ozelti sprey seklinde
uygulanmigtir. Bitkiler yerlestirildikten
sonra demir II siilfatli mordan ¢ozelti

tekrar sprey seklinde uygulanmigtir.

Kumaga 6nce yumurta aka siiriiliip daha
sonra 5g Sap+ 5¢g Demir Il siilfat /L. (1g
Sap+1g Demir II siilfat/200m1) mordan
cozeltili sprey seklinde uygulanmigtir.
Bitkiler yerlestirildikten sonra tekrar
sap ve demir II siilfatl mordan ¢ozelti

tekrar sprey seklinde uygulanmagtir.

Sap ve demir II siilfat mordan ¢ozeltileri kiyaslandigi zaman; sap mordan

¢ozeltide renkler ¢ok daha canli ve koyu renkler elde edilirken demir II siilfat mordan

cozelti ile daha acik ve pastel tonlar elde edilmektedir.
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2.8.3.17 Deneme 17

On yedinci denemede keten kumas once mordan ¢ozeltisinde bekletilip daha

sonra yumurta aki siiriilerek eko baski denemeleri yapilmistir. Bu deneme igerisinde

toplamda yedi farkli uygulama gerceklestirilmistir. Tablo 10°da bu uygulamalarda

yapilan iglemler, baski dncesi bitki yerlesimleri ve baski sonuglari sunulmustur. Bu

tablodaki sonuglar incelendiginde asagidaki tespitlere ulasilmistir:

1-

Birinci uygulamada yapilan islemlerde yesil yapraklarin bej ve sar1 tonda ¢iktigi,

kirmizi1 renkteki gelincigin ise mor ve mavi tonda ¢iktig1 goriilmiistiir.

Ikinci uygulamada yapilan islemlerde yesil yapraklarin bej ve sar1 tonda ¢iktigi,

kirmiz1 renkteki gelincigin ise koyu lacivert tonda ¢iktig1 goriilmiistiir.

Ugiincii uygulamada yapilan islemlerde yesil yapraklarm bej ve somon tonda

ciktig1, kirmizi renkteki gelincigin ise gri ve mavi tonda ¢iktig1 goriilmiistiir.

Dordiincii uygulamada yapilan islemlerde yesil yapraklarin sar1 ve somon tonda

ciktig1, kirmizi renkteki gelincigin ise lacivert tonda ¢iktig1 goriilmistiir.

Besinci uygulamada yapilan islemlerde yesil yapraklarin sar1 ve somon tonda

ciktig1, kirmizi renkteki gelincigin ise mor ve lacivert tonda ¢iktig1 goriilmiistiir.

Altinct uygulamada yapilan islemlerde yesil yapraklarin sar1 ve somon tonda
ciktigl, kirmizi renkteki gelincigin ise acik mor ve lacivert tonda ciktigi

goriilmiistiir.

Yedinci uygulamada yapilan islemlerde yesil yapraklarin bej ve sari tonda
ciktigl, kirmizi renkteki gelincigin ise agitk mor ve mavi tonda c¢iktigi

gorilmiistiir.
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Tablo 10- Keten Kumasin Once Mordan Cézeltisinde Bekletilip Daha Sonra Yumurta
Ak Siiriilerek Elde Edilen Eko Baski Denemeleri.

No.

Yapilan islem

Bask Gncesi bitkilerin yerlesimi

Baski sonucu

Kumas énce 10g/L (2g/200ml) sapli mordan
gozeltisinde 15 dk. bekletilmigtir. Daha sonra
yumurta aki siiriiliip bitkiler yerlestirildikten
sonra sapli mordan ¢ozeltisi sprey seklinde
uygulanmustir.

Kumag 6nce 10g/L (2¢/200ml) sap mordan
¢ozeltisinde 15 dk. bekletilmigtir. Daha sonra
yumurta aki siiritliip bitkiler yerlestirildikten
sonra demir II siilfathi mordan ¢ozeltisi sprey

seklinde uygulanmustir.

Kumas 6nce 10g/L (2g/200ml) demir IT siil fat
mordan gozeltisinde 15 dk. bekletilmigtir.
Daha sonra yumurta aki siriliip bitkiler
yerlestirildikten sonra demir 1 siilfath mordan
¢ozeltisi sprey seklinde uygulanmugtir.

Kumas énce 10g/L (2g/200ml) demir IT siilfat
mordan ¢ozeltisinde 15 dk. bekletilmigtir.
Daha sonra vumurta aki siiriilip bitkiler
yerlestirildikten sonra sapht mordan ¢ozcltisi
sprey seklinde uygulannmstir,

Kumag 6nce 5g Sap+ 5g Demir IT silfat /L (1g
Sap+lg Demir Il silfat/200ml) mordan
¢ozeltisinde 15dk. bekletilmistir. Daha sonra
yumurta aki siirilliip bitkiler verlestirildikten
sonra sap ve demir II siilfatli mordan gozeltisi

sprey seklinde uygulanmigtir,

Kumag énce 5g Sap+ 10g demir 11 silfat /L
(1g Sap+2g demir Il salfat/200ml) mordan
¢ozeltisinde 15dk. bekletilmistir, Daha sonra
yumurta aki siiriiliip bitkiler yerlestirildikten
sonra gap ve demir Il siilfath mordan ¢ozcltisi
sprey seklinde uygulanmusgtir.

Kumag once 10g Sap+ 5g demir 1T siilfat /L
(2g Sap+lg demir II siilfat/200ml) mordan
gozeltisinde 15dk. bekletilmistir. Daha sonra
yumurta akr siiriiliip bitkiler yerlestirildikten
sonra sap ve demir II siilfatl mordan ¢ozeltisi

sprey seklinde uygulanmustir.
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Once yumurta aki siiriiliip daha sonrasinda mordan ¢ozeltileri spreylenen
denemelerdeki bitki desenlerin ve renklerinin 6nce mordan ¢ozeltisinde bekletilip daha

sonra yumurta aki siiriilenlere oranla daha belirgin ¢ikti§1 gézlemlenmistir.

Once mordan ¢ozeltisinde bekletilip daha sonra yumurta aki siiriilen

denemelerde desenler daha soluk ¢ikmistir.

Sap mordan ¢ozeltisi yesil yapraklart sar1 tonlarina doniistiiriirken, demir II

siilfat mordan ¢6zeltisinin somon tonlara doniistiirmiistiir.

Sap mordan c¢ozeltisi kirmizi  renkteki gelincigi lacivert tonlaria
dontstiirirken, demir II siilfat mordan c¢ozeltisi daha soluk mor ve mavi tonlara

donistiirmiistiir.
2.8.3.18 Deneme 18

Resim 16’da on sekizinci eko baski denemesinin deneme Oncesi ve deneme
sonrast durumlar1 goriilmektedir. Bu denemede 1g sap + lg demir II siilfat/200 ml
mordan ¢ozeltisi kullanilmisgtir. Hint yag1 bitkisi (Ricinus communis) Castor Oil,
okaliptiis, gelincik, ¢am ve sardunya yapragi kullamlmstir. Ozellikle hint yag

bitkisinin bordo renkteki yapraklarindan pembe, mor, yesil tonlar1 elde edilmistir.
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Resim 16- Eko Baski Deneme 18 (a) bask1 dncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler

2.8.3.19 Deneme 19

On dokuzuncu eko baski denemesinde yapilan uygulamalar, kumas iizerine
bitkilerin yerlesim hali, ikiye katlanmis hali ve uygulama sonras: hali olmak {iizere

Resim 17’de sunulmaktadir.
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(a) (b) (©)

Resim 17- Eko Baski Deneme 19 (a) baski dncesi yerlesim, (b) sarma 6ncesi kumasin

katl hali ve (c) baski sonrasi desenler.

80x100 cm Ol¢iistindeki keten kumas 6ncelikle 10 g/L (%70 sap - %30 demir |1
siilffat) mordan ¢ozeltisi igerisinde 15 dakika bekletildikten sonra lizerine istenilen
sekilde bitkiler yerlestirilmistir. Daha sonra kumasin bos birakilan sag tarafi bitkilerin
yerlestirildigi tarafin iizerine kapatilmistir. Ahsap cubuk ile asagidan yukariya dogru
cok sik1 bir sekilde sarim islemi gergeklestirildikten sonra jiit iplik ile ahsap ¢ubugun
etraft sarilmigtir. Son olarak aliiminyum folyo ile sarilip tekrar jiit iplik ile sarilmistir ve
bir saat tencerede buhar verilmistir. Buharlama isleminden sonra sogumus olan kumas

acilarak giines gérmeyen serin bir yerde kurumaya birakilmistir.

Kumagin bos olan kisminin diger taraf iistiine kapatilarak sarilmasindan dolay1
simetrik bir goriintii elde edilmistir. Sarim isleminde ahsap boruya kumas sarilirken
araya aliiminyum folyo konulmadigi i¢in bitki goriintiileri asagidan yukariya dogru

tekrarlanarak ilerlemistir.
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2.8.3.20 Deneme 20

Yirminci eko baski denemesinde yapilan uygulamalar, kumas {izerine bitkilerin

yerlesim hali ve uygulama sonrasi hali olmak tizere Resim 18’de sunulmaktadir.

@ ®)

Resim 18- Eko Baski Deneme 20 (a) baski 6ncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi desenler

Ayni kiyafetin Oniinde ve arkasinda benzer desen caligmasi uygulanilmasi
diisiiniildiigli i¢cin Deneme 19 ve Deneme 20’de bire bir ayn1 kumas dlgiileri ve mordan

oranlar1 kullanilmistir.
2.8.4 Dijital Baski Rapor Denemeleri ve Giysi Tasarimi Uygulamalari

Eko baski teknigi ile elde edilen desenlerin farkli raporlama yontemleri
kullanilarak birbirleri arasindaki gorsel etkilerin incelenmesi hedeflenmistir. Dijital
baskida kullanilacak olan tiim eko baski ¢alismalar1 oncelikle gercek boyutlarinda ve
300 dpi yiiksek ¢oziiniirliikte taratilmistir. Daha sonra Adobe Photoshop programinda

istenilen dl¢tlide ve renkte diizenleme yapilarak raporlu hale getirilmistir.
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2.8.4.1 Dijital Baski Deneme 1

Resim 19°da goriilebilecegi sekilde, secilmis olan eko baski denemelerdeki
renkler oldukca canli ¢iktig1 i¢in tarama sonrasi renklerde herhangi bir degisiklik

yapilmadan dijital baski rapor ¢alismasi yapilmistir.

(@) (b) (©) (d)

Resim 19-(a) Deneme 11, (b) Deneme 13, (¢) Deneme 14 ve (d) Deneme 15 eko bask1

caligmalari.

Resim 20°de dort adet denemedeki gorsellerin bir araya getirilerek diiz rapor

halinde yerlestirilmesiyle elde edilmis dijital baski ¢alismasi bulunmaktadir.
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Resim 20- Deneme 11, 13, 14 ve 15 eko baski ¢alismalarindaki desenlerden diiz raporlu
(a) Dijital Baski Deneme 1 dijital baski ¢aligmasi ve (b) dijital baski giydirilmis Model
1 giysi modeli.

2.8.4.2 Dijital Baski Deneme 2

Ikinci dijital baski denemesinde secilen denemelerden elde edilen desenler
pano baski seklinde raporlanmistir. Bu rapor ve bunun dijital baski ile giydirilmis

Tasarim 2 giysi modeli Resim 21°de sunulmustur.
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Resim 21- Deneme 11, 13, 14 ve 15 eko baski ¢alismalarindaki desenlerden pano baski
seklinde (a) Dijital Baski Deneme 2 rapor ¢alismasi ve (b) dijital baski giydirilmis
Model 2 giysi modeli.

2.8.4.3 Dijital Baski Deneme 3

Resim 22°de, Deneme 12’deki eko baski c¢alismasinda elde edilen desen
goriilmektedir. Resim 23’te ise bu desenin simetrisi alinarak etegi sulu olacak sekilde
rapor yerlesimi yapilmistir. Desen dagilimi yukaridan asagiya dogru yogunlastirilarak

calisilmigtir.
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Resim 22- Deneme 12 eko baski ¢alismasi.

Resim 23- Deneme 12 eko baski denemesindeki desenlerin simetrisi aliarak

raporlanmis (a) etegi sulu Dijital Baski Deneme 2 rapor ¢alismasi ve (b) dijital baski

giydirilmis Model 3 giysi modeli.
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2.8.4.4 Dijital Baski Deneme 4

Dordiincti dijital baski denemesinde Deneme 12 eko baski g¢aligmasindan elde
edilen desenler ayna yansimasi seklinde ¢alisilarak diiz rapor hazirlanmistir. Bu rapor ve

bunun dijital baski giydirilmis Model 1 giysi modeli Resim 24’te sunulmustur.

Resim 24- Deneme 12’deki eko baski ¢alismasinin (a) diiz rapor haldeki Dijital Bask1
Deneme 4 rapor ¢aligmasi ve (b) dijital baski giydirilmis Model 1 giysi modeli.

Resim 25°te keten kumasa uygulanan Deneme 19 ve 20 eko baski
uygulamalarindan elde edilen desenlerin Model 1 iizerine giydirilmis hali yer
almaktadir. Deneme 19°dan elde edilen desen modelin 6niinde, Deneme 20’den elde
edilen desen ise modelin arkasinda kullanilacak sekilde dijital baskiya uygulanmasi
diistiniilmiistiir. Bu denemelerdeki baskilar 80x100 cm 0lclide kumasa yapildigindan,

tekrar bilgisayar ortaminda rapor ¢aligmasi yapilmadan giysi tasarimina aktarilmstir.
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(a) (b) ©

Resim 25-(a) Deneme 19 ve (b) Deneme 20’deki 80x100 cm 6lgiilerindeki eko baski
caligsmalari ve (c) eko baski giydirilmis Model 1 giysi modeli.

2.8.4.5 Dijital Baski Deneme S

Resim 26’da Deneme 2 ve Deneme 3 eko baski calismalari goriilmektedir.
Resim 27°de ise bu eko baski calismalarindaki segilen desenler pano baski seklinde

raporlanmis ve Model 2 giysi modeli dijital baski ile giydirilmistir.

(@ (b)

Resim 26-(a) Deneme 2 ve (b) Deneme 3 eko baski1 ¢alismalari.
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Resim 27- Deneme 2 ve 3’teki eko baski ¢alismalarindaki desenlerin pano baski
seklindeki (a) Dijital Baski Deneme 5 ¢alismast ve (b) dijital baski giydirilmis Model 2

giysi modeli.

2.8.4.6 Dijital Baski Deneme 6

Resim 28°de toz zerdegal, toz kirmiz1 biber, sumak, kina ve reyhan gibi gesitli
baharatlarin kullanildigi Deneme 6, 7, 8, 9 ve 10 eko baski ¢aligmalar1 goriilmektedir.
Batik etkisi yaratilmig olan bu eko baski ¢aligmasi diiz rapor halindeki dijital baski
calisilmasi ve dijital baski giydirilmis Model 4 giysi modeli Resim 29°da sunulmustur.

94
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(@) (b) (©) (d) (€)

Resim 28-(a) Deneme 6, (b) 7, (¢) 8, (d) 9 ve (e) 10 eko baski ¢alismalari.
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Resim 29- Deneme 6, 7, 8, 9 ve 10 eko baski1 ¢aligmalarindaki desenlerden dijital baski
icin deneme ¢alismalarinin (a) diiz rapor seklinde raporlanmastyla olusturulan Dijital
Baski1 Deneme 6 dijital baski ¢calismasi ve (b) dijital baski giydirilmis Model 4 giysi
modeli.
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2.8.4.7 Dijital Baski Deneme 7

Resim 30’da Deneme 5°teki eko baski c¢alismasinda elde edilen desen
goriilmektedir. Resim 31°de ise bu desenin diyagonal rapor halindeki dijital bask: hali

ve dijital baski giydirilmis Model 2 giysi modeli sunulmugtur.

Resim 30- Deneme 5 eko baski ¢alismasi.
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(a) )

Resim 31- Deneme 5 eko baski ¢alismasindaki (a) diyagonal rapor seklinde
raporlanmastyla olusturulan Dijital Baski Deneme 7 dijital baski ¢alismas1 ve (b) dijital

baski giydirilmis Model 2 giysi modeli.

2.8.4.8 Dijital Baski Deneme 8

Resim 32°de Deneme 1, 4 ve 5 eko baski galigmalart goriilmektedir. Bu eko
baski ¢aligmalardan elde edilen desenler pano baski olacak sekilde rapor yerlesimi
yapilmustir. Bu rapor ve bunun dijital baski ile giydirilmis Model 2 giysi modeli Resim

33’te sunulmustur.
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Resim 33-Deneme 1, 4 ve 5 eko baski ¢alismalarindaki desenlerin (a) pano baski
seklinde raporlanmasiyla olusturulan Dijital Baski Deneme 8 dijital baski ¢aligmasi ve

(b) dijital baski1 giydirilmis Model 2 giysi modeli.

2.8.5 Dogal Boyama ve Eko Baski Uygulamalar1 ile Yapilan Giysi

Tasarimlari

Tiim tasarimlarda dogal boyama teknigi %100 keten kumasa uygulanirken, eko

baski teknigi ise %100 kenevir kumasa uygulanmistir. Dogal boyama ile birlikte eko
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baski tekniginin 6n planda tutuldugu genis kalipli tasarimlar olusturularak nis pazara
uygun bir koleksiyon olusturulmustur. Resim 34’te hazirlanan koleksiyonun hikaye

panosu goriilmektedir.

Resim 34- Dogal boyama ve eko baski tekniginden esinlenilerek hazirlanan hikaye

panosu.
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2.85.1 Tasarmm 1

Resim 35’te Tasarim 1’in 6n kismi i¢in kenevir kumas {izerine eko bask1

uygulamasinda bitkilerin yerlesim hali ve uygulama sonrasi hali sunulmaktadir.

Bu tasarimda 5g sap+5g demir II siilfat/L mordan c¢ozeltisi kullanilmistir.

90x135 cm Olgiilerinde ve 175 g agirligindaki kumas igin 2 L su kullanilmistir.

Resim 36’da Tasarim 1’in arka kismi i¢in kenevir kumas tizerine eko baski

uygulamasinda bitkilerin yerlesim hali ve uygulama sonrasi hali sunulmaktadir.

Bu tasarimda 5g sap+5g demir II siilfat/L mordan ¢dozeltisi kullanilmigtir.
90x135 cm oOlgiilerinde ve 165 g agirligindaki kumas i¢in 2 L su kullanilmistir. Kirmizi
renkteki sardunya ¢i¢eginden mavi, mor ve pembe tonlari elde edilirken pembe renkteki
sardunya ciceginden acik pembe tonlar elde edilmistir. Okaliptiis yapraklarindan bej
tonlar1 elde edilirken karabiber yapragindan ise sar1 tonlar elde edilmistir. Cam igne
yapraklarindan gri tonlar, kirmizi giil yapraklarindan ise lacivert, pembe ve bej tonlari
elde edilmistir. Hint yag1 bitkisinin koyu bordo renkteki yapraklari daha agik olan

renktekilere oranla ¢ok daha fazla renk elde edilmesini saglamistir.
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@) (b)

Resim 35- Eko Baski Tasarim 1 On Kismi (a) baski 6ncesi yerlesim ve (b) bask1 sonrasi
desenler.

@ ()

Resim 36- Eko Baski Tasarim 1 Arka Kismi(a) bask1 dncesi yerlesim ve (b) bask1

sonrasi desenler.
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Resim 37- Tasarim 1’in 6n goriintiisii, Zuhal TOPOYAN 2021.



103

Resim 38- Tasarim 2’nin yan goriintiisii, Zuhal TOPOY AN 2021.



104

Resim 39- Tasarim 1’in arka goriintiisti, Zuhal TOPOY AN 2021.
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Resim 40- Tasarim 1’in detay goriintiisti, Zuhal TOPOY AN 2021.
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2.8.5.2 Tasarimm 2

Resim 41°de Tasarim 2’nin 6n kismi i¢in kenevir kumas iizerine eko baski

uygulamasinda bitkilerin yerlesim hali ve uygulama sonras1 hali sunulmaktadir.

- -
R LI s G S

() - (b)

Resim 41- Eko Baski Tasarim 2 On Kismi (a) baski 6ncesi yerlesim ve (b) bask1 sonrasi
desenler.

Bu denemede 22,5 g/ sap mordan c¢ozeltisi kullanilmistir. 80x140 cm
Olciilerinde ve 175 g agirhigindaki kumas i¢in 2 L su kullanilmistir. Yesil renkteki
okaliptiis, sardunya ve karabiber yapraklarindan sari tonlar elde edilirken, gelincik

¢iceginden mor tonlar1 elde edilmistir.

Resim 42’de Tasarim 2’nin arka kismi i¢in kenevir kumas iizerine eko baski

uygulamasinda bitkilerin yerlesim hali ve uygulama sonrasi hali sunulmaktadir.
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Bu denemede 22,5 g/ sap mordan c¢ozeltisi kullanilmistir. 80x140 cm

Olciilerinde ve 173 g agirligindaki kumas i¢in 2 L su kullanilmistir.

(@ (b)

Resim 42- Eko Baski Tasarim 2 Arka Kismi (a) baski 6ncesi yerlesim ve (b) baski

sonrasi desenler.

Sirastyla Resim 43-47’de Tasarim 2’nin 0n, yan, arka ve detay goriintiisii
sunulmaktadir. Modelin kol kisminda kullanilan kumasa 20 g/L nar kabugu ve 3 g/L sap
(Potasyum Aliiminyum Siilfat) mordan ¢6zeltisinde ayni1 anda mordan yontemi ile dogal

boyama islemi yapilmigtir
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Resim 43- Tasarim 2’nin 6n goriintiisii, Zuhal TOPOYAN 2021.
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Resim 44- Tasarim 2’nin yan goriintiisii, Zuhal TOPOY AN 2021.
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Resim 45- Tasarim 2’nin arka goriintiisii, Zuhal TOPOY AN 2021.
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Resim 46- Tasarim 2’nin detay goriintiisii, Zuhal TOPOYAN 2021.
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Resim 47- Tasarim 2’nin detay goriintiisii, Zuhal TOPOY AN 2021.



113

2.8.5.3 Tasarmm 3

Resim 48’de kenevir kumas iizerine eko baski uygulamasinda bitkilerin

yerlesim hali ve uygulama sonrasi hali sunulmaktadir.

Bu denemede 15 g/L demir II siilfat mordan ¢ozeltisi kullanilmistir. 80x135 cm
Olciilerinde ve 172 g agirhigindaki kumas i¢cin 2 L su kullanilmigtir. Kirmizi gelincik
ciceginden lacivert ve mor tonlar, yesil renkteki okaliptiis yapraklarindan agik yavru

agz1 tonlari, incir ve sardunya yapraklarindan ise sar1 tonlar elde edilmistir.

(@ (b)

Resim 48- Eko Baski Tasarim 3 On Kismi (a) bask1 6ncesi yerlesim ve (b) baski sonrasi

desenler.
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Resim 49°da kenevir kumas iizerine eko baski uygulamasinda bitkilerin
yerlesim hali ve uygulama sonrasi hali sunulmaktadir. Bu denemede 15 g/L demir Il
siilfat mordan ¢ozeltisi kullanilmistir. 80x135 cm Olciilerinde ve 170 g agirhigindaki

kumas i¢in 2 L su kullanilmustir.

Resim 49- Eko Baski Tasarim 3 Arka Kismi (a) baski 6ncesi yerlesim ve (b) baski

sonrasi desenler.

Sirastyla Resim 50-53’te Tasarim 3’iin On, yan, arka ve detay goriintiisi
gosterilmektedir. Modelin kol kisminda kullanilan kumasa 10 g/L sogan kabugu ve 1
g/L demir II siilfat mordan ¢ozeltisinde ayn1 anda mordan yontemi ile dogal boyama

islemi yapilmistir.
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Resim 50- Tasarim 3’{in 6n goriintiisii, Zuhal TOPOY AN 2021.
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Resim 51- Tasarim 3’{in yan goriintiisii, Zuhal TOPOY AN 2021.
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Resim 52- Tasarim 3’iin arka goriintiisii, Zuhal TOPOY AN 2021.
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Resim 53- Tasarim 3’{in detay goriintiisii, Zuhal TOPOY AN 2021.
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SONUC

Kiiresel 1sinma ile birlikte dogal kaynaklarin hizli bir sekilde tiikendigi ve
sanayilesme ile birlikte atik miktarindaki artisin sonucu olarak doga zarar gormekte ve
diinyamiz her gecen giin tahribata ugramaktadir. Bu baglamda tiretiminde gevreye ve
insan sagligina zarar vermeyecek malzeme ve kimyasal kullanarak daha az enerji ve su

tiikketilen stirdiirtilebilir tekstil tasarimlar1 olusturmak 6nem kazanmustir.

Uygulama kapsaminda, yaygin kullanilmakta olan pamuk, yiin ve ipek gibi lif
kaynaklarma alternatif dogada kendinden yok olabilen (biyobozunur) ozelligi ile
seliilozik esasli dogal lif olan %100 keten ve %100 kenevir 6rme kumaslara yer

verilmistir.

Kumaslarin renklendirilmesinde ise dogal boyar madde kaynagi olarak atik
olarak nitelendirdigimiz sogan kabugu, nar kabugu, muz kabugu ile kenevir kumasa
dogal boyama islemi uygulanirken; ebeglimeci, papatya ve 1sirganotu bitkileri ile keten
kumasa dogal boyama islemi uygulanmistir. Calismada en iyi sonucu alabilmek
amaciyla kenevir kumagtan 11,5x20 cm, keten kumastan ise 10x17 cm’lik 3g
agirh@inda kiigiik pargalar kesilmis ve 1/50 banyo oranina gore gesitli boyama
denemeleri (114 adet recete) yapilmistir. Uygulama sonucunda farkli renk tonlar1 elde
edilmis olup kullanilan mordan cinsine gore farkliliklar gozlemlenmistir. Mordan
maddesi olarak demir II siilfat (FeSO4) ile daha soluk renkler elde edilirken, sap
(potasyum aliiminyum siilfat) (KA1(SO4)2) ile ¢ok daha koyu ve canli tonlar elde
edilmistir. Oziitleme (ekstraksiyon) icin nar kabugu (20 g/L), muz kabugu (20 g/L),
sogan kabugu i¢in (10 g/L) 100°C’de sulu c¢ozeltileri hazirlanarak bir saat
kaynatilmistir. Ebegilimeci, 1sirganotu ve papatya i¢in en uygun (optimum) kullanim
miktarinin belirlenmesi igin dort farkli konsantrasyonda (10 g/L, 20 g/L, 30 g/L, 40 g/L)
boya ¢ozeltisi hazirlanmistir. Boyama islemleri mordansiz, 6n mordanlama ve ayni anda
mordanlama yontemine gore li¢ farkli sekilde yapilmistir. Biitiin mordanlama ve
boyama islemlerinde 1/50 banyo oranina uygun olarak c¢alisilmistir. Biitiin mordanl

boyamalarda 1 g/L, 3 g/LL ve 5 g/L mordan konsantrasyonlariyla ¢aligilmis ve farkli renk


https://en.wikipedia.org/wiki/Iron
https://en.wikipedia.org/wiki/Sulfate
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tonlar1 elde edilmistir. Tiim boyama ve mordanlama islemleri 100°C’de yapilmistir.
Mordansiz boyamada kumas daha 6dnceden hazirlanmis olan boya ¢ozeltisinde bir saat
kaynatilirken; 6n mordanli boyamada oncelikle mordan ¢6zeltisinde bir saat, sonra ayni
sicaklikta boya c¢ozeltisinde bir saat daha kaynatma islemi yapilmistir. Ayni anda

mordanlamada ise kumas mordan ve boya ¢ozeltisinde bir saat kaynatilmistir.

Eko baski denemelerinde, boyamaya hazir 30x30 cm boyutlarinda %100 keten
kumas kullanilarak 27 farkli ¢calisma yapilmistir. Kumaslar sirasiyla 10 g/L sap, 10 g/L
demir II siilfat, 10 g/L %50 sap - %50 demir II siilfat, 10 g/L %30 sap - %70 demir Il
stilfat, 10 g/L %70 sap - %30 demir II siilfat, 15 g/L sap, 15 g/L demir II stilfat, 15 g/L
10 g/L %50 sap - %50 demir II siilfat, 15 g/L 2/3 sap - 1/3 demir II siilfat ve 15 g/L 1/3
sap - 2/3 demir II siilfat iceren mordan ¢ozeltileri i¢inde 15 dakika bekletilmistir.
Ardindan kumaslarin yiizeyine incir yapragi, okaliptlis yapragi, giil yapragi ve c¢icegi,
sardunya yapragi, gelincik ¢igegi, ¢am ignesi, ebegiimeci ¢i¢egi, sar1 papatya, sarmagik
yapragi, hint yagi, kadin tuzlugu gibi farkli bitkiler ve toz zerdecal, sumak, kina, kirmizi
toz biber ve reyhan gibi baharatlar yerlestirilerek bir saat boyunca 100 °C’de kaynayan
suyun iizerinde buharlama islemi gerceklestirilerek eko baski teknigi ile etkileyici
desenler elde edilmistir. Birkag denemede, yumurta akinin renkler iizerine etkisinin
goriilebilmesi i¢in daha kii¢lik, 11x20 cm’lik kumaslar lizerine tek parca bitki koyulup,
yumurta aki uygulamasi yapilmis ve yumurta akinin uygulandig: yerlerdeki desenlerin
daha net oldugu sonucuna varilmistir. Biitiin bu denemelerle en iyi sonuglarin
alinmasinda, regete optimizasyonu ile en uygun madde miktarlart ve uygulama
kosullarinin (sicaklik, siire, kullanilan bitki cinsi, kumasin sarildig1 borunun cinsi ve
baglama sekli, vs.) belirlenmesiyle en iyi etkiyi veren yontemler tespit edilerek parlak
renkler, bitki ve doku izleri net bir sekilde elde edilmistir. Tek bir degiskenin

degistirilmesiyle bile farkli sonuglar elde edilebilecegi gbzlemlenmistir.

Bu c¢alismada dogal boyama ile bitkisel atiklardan faydalanarak keten ve
kenevir gibi seliilloz esasli dogal lifli kumaslar renklendirilmis ve ¢esitli bitkilerle eko
bask: ile desenler olusturularak ekolojik modaya katki saglayacagi diisiiniilen 6zgiin

tasarimlar olusturulmustur.
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Senlikleri Festivali, BODRUM
1-12 EKIM 2009 “Dahiler ve Asklart” Sergisi, Deniz Miizesi Sanat Galerisi,
ISTANBUL



1- 15 MAYIS 2009 “Tilsim” Karma Sergisi, Tilsim Shop’n Artcafe, Yalikavak
Marina, BODRUM

2009 Cekirdek Sanat ‘150 Sanatci 150 Eser’ 8 Mart Diinya Kadinlar Giinii
Sergisi, ISTANBUL

2007 - 5. TAC Nevresim Deseni Yarigmasi Sergisi

8-16 EKIM/OCTOBER 2005 ARTIST, 15.istanbul Sanat Fuari TUYAP,
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